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Sita plecione Progress 
Sita plecione Progress stanowią podstawowy rodzaj sit stalowych. Nasz program produkcyjny 

obejmuje sita plecione o oczkach kwadratowych i prostokątnych, w wersji jedno- i wielokarbowej. 

W zależności od aplikacji i warunków pracy zapewniamy również optymalne rozwiązania 

materiałowe w oparciu o szeroki wybór najwyższej jakości stali gatunkowych. Sita plecione 

Progress dostarczamy w zwojach, arkuszach lub z zaczepami do mocowania na przesiewaczach 

i innych urządzeniach.

Sita plecione jednokarbowe

Sita plecione jednokarbowe o oczkach 

kwadratowych należą do sit o splocie płóciennym. 

Wykonywane są z drutów okrągłych poprzez 

ich wcześniejsze wyprofilowanie (karbowanie) 

a następnie przeplot. Naprężone druty 

poprzeczne i podłużne stykają się ze sobą 

w miejscu karbu tworząc oczka. Proces 

produkcyjny zapewnia stabilność splotu. 

Sita doskonale sprawdzają się w procesach 

przemysłowych przeróbczych takich jak 

przesiewanie, klasyfikacja, filtracja i separacja.
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Tabela 1. Sita plecione jednokarbowe
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Na specjalne życzenie wykonujemy sita z drutów o różnych średnicach wątku i osnowy.

Materiał 
Stal nierdzewna, stal sprężynowa,

stal kwasoodporna, stal węglowa, 

stal żaroodporna, aluminium,

kanthal, inconel, duplex 

0,8 - 6,3 mm

Średnica drutu

Zakres oczek
1,0 - 100,0 mm

Szerokość max.
4000 mm

ć Sita do przesiewaczy wibracyjnych

ć Sita do kalibrowników

ć Kosze do wirówek

ć Kosze i akcesoria do hartowania

ć Krążki filtracyjne

ć Wkłady i elementy wkładów filtracyjnych 

ć Elementy konstrukcyjne i nośne

ć Kraty zabezpieczające i pokrywy

Zastosowanie 

ć Wysoki współczynnik powierzchni czynnej 

ć Duża ostrość rozdziału klas ziarnowych

ć Uniwersalność zastosowań

Cechy
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1,6 3,78 66

1,8* 4,68 63

2 5,65 60
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3,5 8,89 64
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3 6,02 71
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* Tylko w stali nierdzewnej 

** Tylko w stali węglowej
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* Tylko w stali nierdzewnej; 

** Tylko w stali węglowej
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Sita plecione wielokarbowe

Sita plecione wielokarbowe o oczkach 

kwadratowych należą do sit o splocie płóciennym. 

Wykonywane są z drutów okrągłych o mniejszej 

średnicy drutu względem wielkości oczka niż 

w przypadku sit plecionych jednokarbowych. 

Sztywność sita uzyskuje się poprzez wielokrotne 

karbowanie drutu w płaszczyźnie pionowej 

na długości jednego oczka. Dzięki wysokiej 

wytrzymałości i niskiej wadze doskonale 

sprawdzają się jako elementy konstrukcyjne, 

zabezpieczające i dekoracyjne.

Tabela 2. Sita plecione wielokarbowe

Drut (d)

[mm]

Waga
2[1m ]

Prześwit
[%]

Oczko (w)

[mm]

Drut (d)

[mm]

Waga
2[1m ]

Prześwit
[%]

Oczko (w)

[mm]

Drut (d)

[mm]

Waga
2[1m ]

Prześwit
[%]

Oczko (w)

[mm]

Drut (d)

[mm]

Waga
2[1m ]

Prześwit
[%]

Oczko (w)

[mm]
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Na specjalne życzenie wykonujemy sita z drutów o różnych średnicach wątku i osnowy.



Sita plecione wielokarbowe o oczkach 

prostokątnych wykonywane są w identyczny 

sposób jak sita o oczkach kwadratowych.  

Zasadnicza różnica polega na tym, że długość 

oczka może być kilkukrotnie większa od jego 

szerokości. Prostokątny kształt oczka zapewnia 

wyższy współczynnik powierzchni czynniej 

co zmniejsza tendencję do zatykania, 

zwiększając jednocześnie wydajność z jednostki 

powierzchni sita. W zależności od zastosowania 

sita dostępne są z przeplotem (wątkiem) 

pojedynczym lub wielokrotnym.
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10x12

10x20

12x14

14x16
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4
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4

4

5

5

6,3
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Na życzenie Klienta możliwe do wykonania są także inne konfiguracje.

1,21,6x35

1,21,8x35

1,42x30

1,62x30

1,62x50

1,42x150

1,42,5x150

1,43x100

1,43x150

2,54x40

2,55x100

Na życzenie Klienta możliwe do wykonania są także inne konfiguracje.

2,55x200

2,56x200

2,58x50

2,58x200

38x200

310x200

312x200

516x150

520x200

6,330x200

Sita plecione - oczka prostokątne

W przypadku zamówienia sit plecionych 

o oczkach prostokątnych z przeplotem (wątkiem)  

wielokrotnym konieczne jest określenie liczby 

drutów w przeplocie.

Sita plecione - oczka prostokątne

z przeplotem wielokrotnym

w1

w2

d2

d1

w1

w2

d2

d1

Drut (d)

[mm]

Oczko (w x w )1 2

[mm]

Drut (d)

[mm]

Oczko (w x w )1 2

[mm]

Drut (d)

[mm]

Oczko (w x w )1 2

[mm]

Drut (d)

[mm]

Oczko (w x w )1 2

[mm]

Tabela 3. Sita plecione - oczko prostokątne - Typ A (wątek pojedynczy) Tabela 4. Sita plecione - oczko prostokątne - Typ B (wątek wielokrotny)
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Przykładowe aplikacje Progress



Materiał 
Stal nierdzewna, 

stal kwasoodporna, 

stal węglowa,kanthal, inconel 

0,02 - 1,20 mm

Średnica drutu

Zakres oczek
od 0,02 mm

ć Sita do przesiewaczy wibracyjnych 

ć Sita obrotowe do łapaczy bębnowych

ć Kosze do wirówek

ć Krążki filtracyjne

ć Wkłady i elementy wkładów filtracyjnych 

ć Sita i wkłady do przesiewanie materiałów 

      sypkich oraz materiałów z niską wagą 

      objętościową

Zastosowanie 

ć Wysoki współczynnik powierzchni czynnej 

ć Najmniejszy rozmiar oczek wśród sit      

drucianych 

ć Uniwersalność zastosowań

Cechy

Sita tkane Progress
Sita tkane Progress , nazywane również siatkami technicznymi produkowane są na bazie drutów 

okrągłych i stanowią najdrobniejszy rodzaj sit stalowych. Możliwość optymalnego doboru parametrów 

takich jako rozmiar oczek, średnice drutów oraz rodzaj splotu sprawiają, że sita tkane doskonale 

sprawdzają się w precyzyjnych procesach separacji i filtracji. Sita tkane Progress dostarczamy 

w zwojach, arkuszach, dowolnych kształtach, okute lub z zaczepami do mocowania na 

przesiewaczach i innych urządzeniach.

wd

d

w

Splot prosty (płócienny)

Jest najbardziej popularnym rodzajem splotu. 

Jego zaletą jest prostota jak również wysoka  

precyzja  splotu. Gwarantuje uzyskanie bardzo 

dokładnego wymiaru oczka oraz bardzo 

ostrej i dokładnej segregacji przesiewanego 

materiału .

d

w

wd
Splot skośny (jodełkowy)

Drut wątka przebiega pod jednym lub dwoma 

drutami osnowy, a następnie nad dwoma drutami 

osnowy. Splot ten pozwala na wykonanie sita 

z drutu o większej średnicy niż w splocie prostym 

przy tej samej wielkości oczka.

6 Sita tkane Progress

Szerokość max.
4000 mm



Podstawowe wzory stosowane

do wyliczeń parametrów sit 

1,66 610,582

1,51 580,51,6

1,02 590,4

1,59 490,51,5

1,67 57,30,51,4

0,83 63,40,321,25

1,87 49,830,51,2

1,27 56,250,4

0,43 71,410,22

2,12 44,440,51,0

1,45 51,020,4

0,88 59,170,3

2,27 41,330,50,9

0,95 56,250,3

2,21 39,690,470,8

1,69 44,440,4

1,04 52,890,3

2,54 360,50,75

1,09 51,020,3

2,22 37,460,450,71

1,13 49,420,3

1,97 37,410,40,63

0,93 49,830,250,6

1,19 44,40,280,56

1,43 39,060,30,5

0,73 51,020,2

1,86 32,450,340,45

0,78 47,930,2

1,07 40,310,230,4

0,92 40,50,20,35

0,99 37,40,20,315

1,02 360,20,3

0,79 37,170,160,25

0,9 30,660,160,2

0,73 34,60,14

0,61 37,870,125

0,35 47,60,09

0,29 51,020,08

0,78 31,640,140,18

0,63 34,360,120,17

1,6

1,2

1,2

1,0

1,0

0,9

0,8

0,8

0,75

0,71

0,5

0,45

0,2

0,2

0,2

0,2

0,49 37,870,10,16

0,51 360,10,15

0,63 31,250,1120,142

0,55 31,950,10,13

0,48 33,80,090,125

0,32 37,870,0650,104

0,21 45,610,05

0,45 30,860,80,1

0,33 36,730,65

0,21 44,440,05

0,23 41,330,050,09

0,24 37,870,050,08

0,32 33,690,060,083

0,25 360,050,075

0,2 37,410,040,063

0,23 30,860,040,05

0,19 33,230,0360,049

0,2 30,390,0350,043

0,16 31,640,0280,036

0,14 30,640,0250,031

0,104

0,1

0,1

* Na specjalne życzenie klienta istnieje możliwość wykonania siatek o innych parametrach.

Drut

[mm]

Waga
2[1m ]

Prześwit
[%]

Oczko

[mm]

Drut

[mm]

Waga
2[1m ]

Prześwit
[%]

Oczko

[mm]

Drut

[mm]

Waga
2[1m ]

Prześwit
[%]

Oczko

[mm]

Drut

[mm]

Waga
2[1m ]

Prześwit
[%]

Oczko

[mm]

Tabela 5. Standardowe sita tkane o splocie płóciennym (prostym) 

Sita tkane Progress 7

280 0,10 50-55 0,95 6150 500,14

250 0,11 52-57 1,03 6150 550,14

150 0,17 90-105 1,51 6030 900,22

110 0,24 110-125 2,20 4924 1050,32

110 0,25 115-128 2,50 4924 1100,36

Nominalna liczba
drutów na 25,4 mm

wątkaosnowy

Waga

[kg]

Prześwit

[%]

Średnica drutów
wątka
[mm]

osnowy
[mm]

Retencja
nominalna

[µm]
absolutna

[µm]

Tabela 6. Sita tkane bezoczkowe

110 0,25 220-238 2,22 6214 2000,36

88 0,32 255-275 3,13 4814 2500,50

95 0,30 220-240 2,89 6312 2200,50

64 0,42 260-280 3,90 5712 2500,60

Osnowa – druty ułożone po długości sita

 – druty ułożone po szerokości sitaWątek 

  – oczko (odległość mierzona między drutami)W

  – średnica drutuD

  – podziałka – T = D + W [mm]T

  – prześwit (powierzchnia otwarta), A

      całkowita powierzchnia oczek wyrażona w % 

Waga

Prześwit

Ilość oczek na 1 cm 

Ilość oczek 

na cal [25,4 mm]

2 Ilość oczek na 1 cm

Przykładowe aplikacje Progress



Sita harfowe - TYP T

w

Sita tego typu wykonywane są z drutów 

o przekroju okrągłym ułożonych na przemian 

z drutów prostych i falowanych w płaszczyźnie 

roboczej (poziomej) sita. Rozwartość ramion 

fali wynosi 90° lub 60°. Wymiar roboczy otworu 

w tych sitach określony jest średnicą koła 

wpisanego do otworu. Sita te stosowane są 

na pokładach znacznie obciążonych (druty 

proste umożliwiają napinane sit z dużymi siłami, 

nie ograniczając przy tym możliwości drgań 

drutów falowanych).

8 Sita harfowe Progress

Sita harfowe Progress
Sita harfowe stanowią idealne rozwiązanie w klasyfikacji materiałów trudno-przesiewalnych. 

Nasz program produkcyjny obejmuje sita o oczkach trójkątnych TYP T i kwadratowych TYP K. 

Dzięki swojej budowie, falowanym drutom w płaszczyźnie poziomej oraz sposobowi ich łączenia, 

należą do grupy sit samoczyszczących. Drgania własne drutów zapewniają dobry przesiew materiału 

bez klinowania się w oczkach. Sita harfowe Progress dostarczamy z zaczepami do mocowania 

na przesiewaczach i innych urządzeniach. 

ć Przesiewanie materiałów trudno-

     przesiewalnych o dużej wilgotności 

     i małej sypkości

Zastosowanie 

ć Niezależne drgania drutów tworzących 

oczko zapewniają efekt samooczyszczania 

ć Przewiązki stalowe umożliwiają

zastosowanie sita w podwyższonej  

temperaturze pracy

ć Przewiązki wykonane z trudno-

ścieralnego poliuretanu i gumy 

zapewniają wydłużony czas pracy sita

Cechy

Materiał 
Stal nierdzewna, stal sprężynowa,  

stal kwasoodporna

0,8 - 6,3 mm

0,8 - 4,5 mm

Średnica drutu

Zakres oczek
TYP K 

TYP T 

1,8 - 35,0 mm

1,2 - 20,0 mm

TYP K 

TYP T 

0,8

0,8

0,8

0,8

1,5x0,8

0,8

0,8

1

2,5x1,2

2,5x1,2

0,8

0,8

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

1

1,2

1

1,6

1,6

1

1,6

2

1,4

2

1

1

1,2

1,5

2

2,5

3

4

4,5

2,5

2,2

3,5

3x1,6/O1,6

2/2

3x1,6/O1,6

2

2

2

2

2

1,6

2

2,5

2,5

2

2,5

2,5

2,5

2,5

3

3

2,5

3,5

4

6

6

6,5

7

7,5

8

10

5

12

14

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

4

6,3

7

10

9

8

11

12

20

18

16

3,0/3,0

2,5/2,5

3,5/3,5

2,5/2,5

2,5/2,5

2,5/2,5

2,5/2,5

4,0/4,0

4,5/4,5

4,5/4,5

2/2

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

2

3

8

Tabela 7. Sita harfowe (TYP T) 
(z przewiązką metalową)

Ø osnowy

[mm]

Drut wątek

[mm]
Przewiązka*

Oczko (w) 

[mm]

Ø osnowy

[mm]

Drut wątek

[mm]
Przewiązka*

Oczko (w) 

[mm]

Ø osnowy

[mm]
Przewiązka*

Oczko (w) 

[mm]

Tabela 8. Sita harfowe - (TYP T) 
(bez przewiązek metalowych)



w

2x11,6

1,41,4

1,41,6

1,42

3x1,61,64,5

2,5x1,22

2,5x1,21,4

3x1,61,6

PU

PU

PU

guma

PU

guma

PU

PU

1,5x0,8 PU0,82

1,5x0,8 PU1

1,5x0,8 PU0,82,3

1,5x0,8 PU1

1,5x0,8 PU1,2

1,5x0,8 PU1,22,7

2x1 PU1

1,5x0,8 PU1,2

1,5x0,8 PU1,4

2x1 PU1,2

2x1 PU1,43,5

2,5

3x1,6 guma2

3x1,6 guma2

3x1,6 guma2

3x1,6 guma26,3

3x1,6 guma26,5

6

3

3,2

4

5

5,5

23

3x1,629

22,5

23

239,5

2,52,510

23

22,511

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

3x1,6 guma2

3x1,6 guma2,5

3x1,6 guma2,5

3x1,6 guma2

2 guma2,5

8,5

7,5

2,5312

2,53,512,5

2,5313

7

8

2,53,5

2

3,5

4,5

5

3,516

4

4,5

3,5

0,81,8

1,2

1,23

1,4

1,2

1,4

1,4

2

2

26

3

3,5

4,5

3,5

5

4

19

5

14

6,3

4

4

4,5

4

4,5

23

20

25

2,5

3,15

3,5

4

7

15

17

18

22

32

535

Przewiązki poliuretanowe (PU) 

Standardowo wykonujemy przewiązki o szerokości 25 mm. 

Dostępne do wykonania są także przewiązki o szerokości 16 i 35 mm.

Przewiązki gumowe 

Wykonywane w szerokości ok. 30 mm.

guma

guma

guma

guma

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

guma

2

2,5

3

3

3,5

4

4

4,5

5

5

7

8

9

9

10

13

3,15

15

16

16

18

19

19

32

Sita tego typu wykonane są z drutów okrągłych, 

pofalowanych w płaszczyźnie roboczej 

(poziomej) sita, przy czym kąt zawarty pomiędzy 

ramionami fali wynosi 90°. Wymiar roboczy 

otworu 

(w) wyznacza średnica koła wpisanego do tego 

otworu. Ułożone obok siebie druty tworzą otwory 

zbliżone do oczka kwadratowego.

Sita harfowe - TYP K

Tabela 9. Sita harfowe - TYP K
(z przewiązką metalową)

Ø osnowa
[mm]

Drut wątek
[mm]

Przewiązka *
Oczko (w) 

[mm]
Ø osnowa

[mm]
Przewiązka *

Oczko (w) 
[mm]

Tabela 10. Sita harfowe - TYP K
(bez przewiązek metalowych)

Sita harfowe Progress 9

Przykładowe aplikacje Progress

*



10 Sita harfowe Progress

1,2 x 1,82

0,8 x 1,12,4

Drut (d)
[mm]

Prześwit [%]
Oczko (w) 

[mm]

Tabela 11. Sita harfowe - TYP KP

32

1 x 1,3

1,4 x 1,7

0,8 x 1,5

1,4 x 1,7

1,4 x 1,7

2,5

3

3,5

4

5

0,6 x 0,9

1,2 x 1,5

1,4 x 1,7

3 x 1,6

3 x 1,6

2,5

3

3,7

4,8

11

41

38

54

45

50

46

53

41

43

46

62

GZ AII 3,1 x 4,4 mm16

GZ AII 3,1 x 4,4 mm17

Drut (d)
[mm]

Prześwit [%]
Oczko (w) 

[mm]

Tabela 12. Drut GZ

57

GZ AII 3,1 x 4,4 mm

GZ AII 3,9 x 5,6 mm

18

32

GZ AII 3,1 x 4,4 mm

GZ AII 4,8 x 6,9 mm

27

32

59

65

58

65

62

Uwagi:

1. Sita z oczkami <5x5 mm wykonywane z przewiązkami poliuretanowymi

2. Sita z oczkami >5x5 mm wykonywane z przewiązkami gumowymi

Profil KP Profil GZ

Sita harfowe - TYP KP

Sita harfowe PROGRESS z płaskim drutem są 

produkowane z przylegających do siebie 

płaskich drutów ułożonych pionowo, 

połączonych przewiązkami z poliuretanu 

lub gumy.

Przekrój drutu może być zróżnicowany 

i indywidualnie dostosowany do typu 

przesiewacza i materiału, który ma być 

przesiewany.

Dzięki pionowemu ustawieniu drutów uzyskano 

większą powierzchnię czynną a to przekłada się 

na większą wydajność procesu przesiewania 

i lepsze własności samooczyszczające sita.

Płaski przekrój drutów dodatkowo wydłuża 

żywotność i zwiększa odporność na duże 

obciążenia nadawą w stosunku do sit 

z drutem okrągłym.

Przykładowe aplikacje Progress



Sita strunowe Progress
Sita strunowe charakteryzują się najwyższym współczynnikiem powierzchni czynnej. 

Wykonane są z drutów prostych o przekroju okrągłym połączonych ze sobą poliuretanem 

lub ruchomymi podporami wykonanymi z tworzywa sztucznego. Szczelinowy kształt oczek 

zapewnia maksymalną powierzchnię otwartą sita, zapobiegając jego zatykaniu. 

Sita strunowe Progress dostarczamy z zaczepami do naciągu podłużnego na przesiewaczach 

i innych urządzeniach.

0,8 - 8,0 mm

Średnica drutu

Zakres szczelin
1,2 - 55,0 mm

Materiał 
Stal sprężynowa, 

stal nierdzewna

ć Przesiewanie materiałów trudno-

ć przesiewalnych o dużej wilgotności 

ć i małej sypkości

Zastosowanie 

ć Szczelinowy kształt oczek zapewnia 

maksymalną powierzchnię otwartą sita 

ć Niezależne drgania drutów tworzących 

oczko zapewniają efekt samooczyszczania 

ć Wykonane z materiału trudno-

ścieralnego przewiązki zapewniają 

wydłużony czas pracy sita

Cechy

Efekt samooczyszczania sit strunowych 

wynika z drgań własnych drutów roboczych. 

Aby osiągnąć największą skuteczność rozstaw 

przewiązek powinien pokrywać się z rozstawem 

podpór rzeszota. W przypadku nieprzesuwnych 

przewiązek TYPU PU konieczne jest precyzyjne 

podanie rozstawu podpór.  

W przypadku przewiązek przesuwnych 

TYP S i TYP R wystarczy określenie rodzaju 

i ilości przewiązek. Dopasowanie do rozstawu 

podpór rzeszota odbywa się bezpośrednio 

w trakcie montażu sit na przesiewaczu. 

Montaż i ekspolatacja

TYP RTYP STYP PU

Typy przewiązek

Przewiązki przesuwne

do mocowania na rzeszotach 

przesiewaczy gdzie podpory 

stanowią płaskowniki.

Przewiązki przesuwne

do mocowania na rzeszotach 

przesiewaczy gdzie podpory 

stanowią rury.

Przewiązki poliuretanowe 

nieprzesuwne do mocowania 

na rzeszotach przesiewaczy 

gdzie podpory osłonięte 

są profilami gumowymi.

Przykładowe aplikacje Progress
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Mocowanie i ekspoloatacja

Sita zgrzewane TYTAN wymagają bardzo 

stabilnego podparcia na przesiewaczu. 

Pokład sitowy jest tylko wtedy prawidłowo 

zamontowany, gdy podczas pracy przesiewacza 

żaden element sita nie odrywa się od podpór 

i nie wpada w drgania własne. W przeciwnym 

wypadku dojdzie do szybkiego zniszczenie sita 

w wyniku pęknięć drutów w miejscach podparć.

Rozróżnia się dwa typy mocowań 

sit zgrzewanych typu TYTAN:

ć Sita napinane - napinane za pomocą listew 

napinających sita dociskowe.

ć Sita dociskowe - mocowane przy pomocy 

listew dociskowych i klinów, śrub oraz 

haków.

Sita zgrzewane Progress TYTAN
Sita zgrzewane typu TYTAN charakteryzują się najwyższą wytrzymałością  w grupie sit stalowych. 

Ich ciężka konstrukcja powstaje metodą elektryczno-oporowego zgrzewanie prostych drutów okrągłych 

lub profilowych z opatentowanej przez Progress Eco stali manganowej-trudnościeralnej 

lub stali nierdzewnej. Technologia produkcji gwarantuje wyjątkową stabilność oczka oraz dokładną 

segregację. Druty robocze (wierzchnie) powinny być ułożone zgodnie z kierunkiem nadawy, 

umożliwiając swobodne przemieszczanie się materiału po powierzchni sita.

4,0 - 22,0 mm
prosty, tłoczony, profilowany tupu HT i GZ

Średnica drutu

Zakres oczek
7,0 - 200,0 mm

Materiał 
Stal manganowa-trudnościeralna,

stal nierdzewna, stal kwasoodporna,

stal żaroodporna

ć Klasyfikacja wstępna 

ć Elementy konstrukcyjne 

ć Kraty zabezpieczające

Zastosowanie 

ć Maksymalna stabilność oczka 

ć Zdolność przenoszenia wysokich 

obciążeń

ć Możliwość zastosowania drutów roboczych 

o różnych kształtach i rozmiarach przy 

danym oczku.

Cechy

Sita zgrzewane - druty profiloweSita zgrzewane - druty okrągłe

Sita zgrzewane z drutów okrągłych o oczkach 

kwadratowych lub prostokątnych.

Sito zgrzewane z drutów trójkątnych typu HT lub GZ.

12 Sita zgrzewane Progress TYTAN
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4

6

8

10

12

14

16

20

22

51%

14,2

60%

11

53%

64%

9,9

27,6

62%

72%

7,6

20,2

54%

26,5

65%

74%

6,8

17,8

57%

24,1

51%

24,1

71%

79%

5,5

13,9

64%

19,8

58%

38,8

53%

54,3

78%

84%

4

9,9

72%

15

67%

27,6

62%

38,9

59%

52,6

55%

52,5

80%

86%

3,7

8,9

74%

15

69%

24,8

65%

35,1

61%

47,5

57%

48,5

51%

94,5

83%

88%

3,0

7, 1

79%

11,2

74%

19,7

71%

28

67%

37,9

63%

40,5

58%

75,8

87%

91%

2,4

5,6

83%

9

79%

15,5

76%

22,1

72%

29,9

69%

33,3

64%

60,1

61%

58,8

88%

92%

2,1

5

84%

8,1

81%

13,8

78%

19,6

75%

29,9

72%

30,1

67%

53,6

65%

53,6

89%

92%

1,9

4,5

86%

7,3

83%

12,4

80%

17,7

77%

24

74%

27,5

69%

48,4

67%

49,2

88%

94%

1,5

6

88%

7,3

86%

9,9

83%

14,2

81%

19,3

78%

22,7

74%

38,9

72%

40,8

90%

95%

1,3

5

90%

5

88%

8,3
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Tabela 11. Sita zgrzewane TYTAN z drutów okrągłych prześwit % 2masa kg/m
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HT10
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47%
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56%

25,3

50%

37

60%

23

53%

33,7

66%

18,9

60%

28

74%

14,2

69%

21,3

76%

13

71%

19,5

80%

10,6

76%

16

84%

8,5

80%

13
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7,6

82%

11,6
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6,9

84%

10,6
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91%
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93%

3,6
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5,5
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55%
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64%
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73%
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8,2
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4,8
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93%
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20,8
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13,8
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prześwit % 2masa kg/m

Ø4 Ø6 Ø8 Ø10 Ø12 Ø14 Ø16 Ø20 Ø22

HT10

8,5

1
1

,5

HT8

6,8

9HT6

5

7 HT12

10

12,8
GZ4

4

7 GZ5

5

9 GZ6

6

10

GZ4

GZ5

GZ6

53%

28,7

62%

22,5

65%

20,4

71%

16,6

78%

12,4

80%

11,3

83%

9,1

87%
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6,0
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4,0
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9,3
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4,0
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92%

3,3

93%
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2,2

96%
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57%
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53%

28,7

62%

22,5

65%

20,4

71%

16,6

78%

12,4

80%

11,3

83%

9,1

87%

7,3

88%
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89%

6,0

91%

4,8

92%

4,0

94%
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39%
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31,5
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Oczko
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Oczko

14 [mm]

prześwit % 2masa kg/m

Oferta obejmuje również sita zgrzewane z drutów okrągłych o średnicach  2–5 mm i drutów 

profilowych typu GZ2, GZ3, D8, D10, SA35, SA45, SA50, 28 Sb, 34Sb, 42Sb, 50Sba zgrzewane 

do drutów poprzecznych typu płaskownik od 8 x 2 do 40 x 3 mm. Kratki zgrzewane ze stali 

nierdzewnych, niskowęglowych z powłokami typu Galfan oraz stopu aluminium. 

Maksymalny format kratek zgrzewanych 6000 x 2000 mm. Kratki o szerokim zastosowaniu 

branży budowlanej i architektonicznej ze względu na wysoką estetykę wykonania 

(np.: panele ogrodzeniowe, sufitowe, elewacyjne).



Sita tłoczone TL Progress
Sita tłoczone TL charakteryzują się płaską powierzchnią roboczą, dzięki odpowiednim przetłoczeniom 

okrągłych drutów osnowy i wątka. Taka konstrukcja sita gwarantuje jednocześnie wysoką stabilność 

oczka. W zależności od aplikacji i warunków pracy zapewniamy optymalne rozwiązania materiałowe 

w oparciu o szeroki wybór najwyższej jakości stali gatunkowych. Sita tłoczone TL Progress 

dostarczamy w arkuszach lub z zaczepami, gotowe do mocowania na przesiewaczach 

i innych urządzeniach.

ć Klasyfikacja kruszyw , węgla, koksu itp.

ć Elementy konstrukcyjne i kraty

     zabezpieczające

Zastosowanie 

ć Płaska powierzchnia robocza 

ć Stabilna konstrukcja oczek

ć Zdolność przenoszenia wysokich obciążeń

ć Wysoki współczynnik powierzchni otwartej

Cechy

Materiał 
Stal sprężynowa, stal węglowa, 

stal nierdzewna, stal żaroodporna

Średnica drutu

Zakres oczek
4,0 - 150,0 mm
(kwadratowy kształt oczek)

1,6-12,0 mm

14   Sita tłoczone TL Progress

Sita tłoczone płaskie

Sita tłoczone są sitami typu ciężkiego. 

Przystosowane do przesiewania materiału 

o dużym uziarnieniu. Znajdują zastosowanie 

w procesach klasyfikacji wstępnej jak i końcowej.

Sita tłoczone TL są doskonałą alternatywą dla sit 

perforowanych z blachy. 

w1d

d

w2

Przykładowe aplikacje Progress
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4,93

7,56

6,35

8,89

6,77

10,16

9,24
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1,6

2,5
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4
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5
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4
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5

4

5
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4

5
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21,02

9,24
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8

8

10

12

8

10

12

12
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80
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Tabela 14 Sita tłoczone TL

Sita palcowe Progress
Sita palcowe to sita dedykowane do wstępnej klasyfikacji materiałów wilgotnych.  

Sita te wykonywane są w postaci jednostronnych segmentów tworzonych przez okrągłe pręty 

utwierdzone  w specjalnych profilach gumowych lub poliuretanowych. Sita mocowane są kaskadowo 

do belek poprzecznych przesiewacza. Sita palcowe Progress dostarczamy w postaci segmentów 

gotowych do montażu segmentów na przesiewaczach stacjonarnych oraz mobilnych.

Materiał 
Stal manganowa, 

stal sprężynowa

od 8,0 - 40,0 mm

Średnica drutu

Zakres szczelin
od 10,0 - 150,0 mm

ć Klasyfikacja wstępna materiałów

    trudnoprzesiewalnych, zaglinionych,  

     zanieczyszczonych 

ć Recykling

Zastosowanie 

ć Zdolność przenoszenia wysokich obciążeń

ć Duża wydajność z jednostki powierzchni sita

Cechy

Sita tłoczone TL Progress / Sita palcowe Progress 15

Przykładowe aplikacje Progress



Sita perforowane

Oferowane układy oczek

układ prosty

układ mijany

Oczka kwadratowe 

układ prosty

układ mijany 60°

układ 45°

Oczka okrągłe

układ 45°

układ prosty

układ mijany

układ 45°

Oczka wydłużone

układ mijany

Oczka sześciokątne

Sita perforowane Progress
Sita perforowane wykonywane z różnej grubości blach to klasyczny rodzaj stalowych sit 

przemysłowych. Proces produkcyjny oparty na technologii perforacji zapewnia szerokie możliwości 

w zakresie rozmiarów, kształtów i układu oczek. Tym samym gwarantuje uzyskanie optymalnych 

parametrów pracy. Sita powszechnie stosowane we wszelkiego rodzaju maszynach i urządzeniach 

pracujących w układach statycznych i dynamicznych. 

Oczka okrągłe
0,5 - 120,0mm
układ mijany 60°, układ 45°, prosty

Materiał 
Stal węglowa 0,5 - 16,0 mm

Stal kwasoodporna 0,5 - 8,0 mm

Metale kolorowe 0,5 - 4,0 mm

ć Zakłady przeróbcze surowców kopalnych

ć Klasyfikacja materiałów sypkich

ć Filtracja mechaniczna cieczy

ć Przemysł spożywczy

ć Procesy przecierania w przemyśle 

     owocowo - warzywnym

Zastosowanie 

Oczka wydłużone
1,0 x 20,0 - 30,0 x 65,0 mm
układ prosty, mijany 60°, układ 45°

Oczka kwadratowe
3,0 x 3,0 - 150,0 x 150,0 mm
układ prosty, mijany 60°, układ 45°

Oczka sześciokątne
8,0 - 65,0 mm
układ mijany

16 Sita perforowane Progress

Przykładowe aplikacje Progress



Ramy sitowe Progress
Posiadamy szeroką ofertę ram sitowych do separatorów i przesiewaczy wibracyjnych. 

Możliwości produkcyjne  pozwalają nam dostarczać nasze rozwiązania praktycznie do wszystkich 

gałęzi przemysłu, w tym do przemysłu spożywczego i farmaceutycznego, wykorzystując materiały

 z odpowiednimi certyfikatami i wymaganymi dopuszczeniami. W procesie produkcyjnym 

wykorzystujemy własne sita plecione, tkane oraz perforowane. Wykorzystując zdobyte doświadczenie 

oraz stany magazynowe naszych sit, oferujemy również kompletowy serwis ram sitowych.

Materiał 
Stal kwasoodporna,

stal sprężynowa

od 0,025 mm

Średnica drutu

Zakres oczek
od 0,036 mm

ć Przesiewanie materiałów sypkich  

ć Przesiewanie materiałów z niską wagą 

objętościową

ć Oddzielanie ziarna sera od serwatki

ć Przesiewanie piasku

ć Przesiewanie przypraw

ć Podczyszczanie płynnej czekolady

Zastosowanie 

W oparciu o nowoczesny park maszynowy świadczymy usługi regeneracji ram w szerokim zakresie 

stosowanych wielkości oraz kształtów pokładów sitowych. Posiadamy możliwości wycinania 

i mocowania dodatkowych elementów, w tym stelaży, konstrukcji nośnych i wsporczych oraz kołnierzy. 

Regeneracja ram sitowych polega na zerwaniu zużytego sita z ramy, oczyszczeniu i regeneracji  ramy, 

napinaniu i trwałym mocowaniu nowego sita do ramy. 

Ramy sitowe Progress 17

Ramy okrągłe Ramy prostokątne

Maksymalna średnica: 2650 mm

Większe średnice dostępne na specjalne życzenie klienta

Maksymalny wymiar: 4000 x 4000 mm

Regeneracja ram sitowych

 w 48 godzin

Dzięki wieloletniemu doświadczeniu 

oraz znajomości potrzeb naszych Klientów

oferujemy usługę serwisu ram sitowych

w 48 godzin.  

Usługa składa się z 3 prostych kroków:

Krok 1 -  Odbiór ram sitowych u Klienta

                własnym transportem 

Krok 2 -  Regenerację ramy sitowej

                 w zakładzie Progress Eco 

Krok 3 -  Dostawa ram sitowych

                do Klienta własnym transportem                  

Produkcja ram sitowych Progress



®Sita szczelinowe Pro-SLOT
Sita szczelinowe Pro-SLOT® to najbardziej zaawansowana technologicznie grupę sit przemysłowych. 

Zakres oferowanych parametrów oraz wyjątkowa konstrukcją sita decydują o ich szerokim 

zastosowaniu w licznych procesach filtracji (ciśnieniowej i bezciśnieniowej) i separacji zarówno cieczy, 

cząstek stałych, jak i gazów. Uzupełnienie oferty stanowią wyroby z ich zastosowaniem, w tym kosze 

do wirówek, sita łukowe i rynnowe, wkłady i elementy filtracyjne, sita obrotowe i inne.

ć Wkłady i elementy filtracyjne 

ć Pokłady sitowe do procesów klasyfikacji,

     separacji, odwadniania oraz wzbogacania

ć Elementy urządzeń OEM, w tym sit łukowych, 

     koszy do wirówek, łapaczy bębnowych, pras

Zastosowanie 

ć Wydłużona żywotność sita 

ć Mały spadek ciśnienia 

ć Zdolność do samoczyszczenia

ć Duża precyzja wykonania 

i idealnie równa powierzchnia

ć Zdolność do przenoszenia dużych obciążeń

Cechy

Materiał* 
Stal nierdzewna, stal kwasoodporna,

stale specjalne typu duplex, super 

duplex oraz inne stale specjalne 

dostępne na zamówienie. 

 

Druty robocze*

Zakres szczelin*
od 0,05 mm sita płaskie

 rury szczelinoweod 0,035 mm

Druty profilowe typu Sb, SbA, Sbb

18  ® Sita szczelinowe Pro-SLOT Progress

®Sit szczelinowe Pro-SLOT ®Rury szczelinowe Pro-SLOT

Drut roboczy

Powstają poprzez zgrzewanie specjalnie 

profilowanych drutów roboczych  do drutów 

nośnych pod kątem 90 stopni. Poprzez 

zastosowanie nowoczesnej technologii zgrzewania 

pomiędzy drutami roboczymi powstaje dokładna 

szczelina, jednocześnie uzyskuje się wyjątkowo 

mocną konstrukcję sita zdolną do przenoszenia 

dużych obciążeń. 

Rury szczelinowe powstają poprzez jednoczesne 

nawijanie po spirali i zgrzewanie do ułożonych 

wzdłuż osi rury drutów nośnych specjalnie 

profilowanych drutów roboczych. 

Technologia ta pozwala na wykonanie sit 

szczelinowych do aplikacji, gdzie wymagana 

jest bardzo duża dokładność szczeliny 

oraz wysoka wytrzymałość sita.

Szczelina
Drut nośny Drut roboczy Drut nośny Drut nośny

Szczelina

Drut roboczy

Szczelina

Drut roboczyDrut nośny

Szczelina

OZR - szczelina obwodowa, napływ od wewnątrz (FITO)

OZ - szczelina obwodowa, napływ od zewnątrz (FOTI) RW - szczelina równoległa do osi, napływ od wewnątrz (FITO)

Przykładowe aplikacje Progress

®*Więcej informacji w katalogu produktowym Sita Szczelinowe Pro-SLOT
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Schemat mocowania sit stalowych napinanych

poprzecznie w przesiewaczu
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V
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Sita napinane poprzecznie

Doradztwo i serwis
Oferujemy kompleksowe doradztwo w zakresie doboru sit przemysłowych, wkładów filtracyjnych oraz 

rozwiązań procesowych z ich zastosowaniem.  Doradzamy przy doborze rodzaju sita, jego 

parametrów, materiału wykonania oraz opcji montażowych. Posiadamy doświadczenie w kompletacji 

nowych oraz rozbudowie i modernizacji istniejących linie technologicznych. Naszym Klientom 

zapewniamy kompleksową obsługę serwisową . W celu optymalnego wykorzystania możliwości 

naszych sit oferujemy profesjonalne wsparcie przy ich prawidłowej instalacji, uruchomieniu oraz 

eksploatacji. Wszelkie wyroby wykonujemy wg własnej dokumentacji technicznej lub dokumentacji 

dostarczonej przez Klienta.

Spa długość sita 

 wewnątrz okuć

 szerokość sita FL

 (okucie)

 szerokość sita GL

 z zakładką

 wielkość oczkaw

 średnica drutud
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Schemat mocowania sit stalowych

napinanych podłużnie w przesiewaczu

Sita napinane podłużnie

Spi długość sita 

 wewnątrz okuć

FL szerokość sita 

 (okucie)

w wielkość oczka

d średnica drutu

Jednostka miary: [mm]

Oznaczenia

U

Typ zaczepu

U/S

U/S2

Zaczepy sit stalowych napinanych podłużnie



Certyfikaty
W skład naszej kadry wchodzi doświadczony zespół inżynierów, którego kwalifikacje potwierdzają 

europejskie certyfikaty,miedzy innymi: certyfikat w zakresie spawalnictwa. Posiadamy również 

certyfikat zgodności z wymogami GOST-R. Stosujemy systemy kontroli zgodnie z procedurami 

i instrukcjami posiadanego certyfikatu Systemu Zgodności Jakości ISO 9001.

System Zarządzania Jakością obejmuje:

Projektowanie i produkcję sit zgrzewanych, perforowanych, plecionych, harfowych, tkanych, 

poliuretanów oraz wyrobów i urządzeń z ich zastosowaniem dla przemysłów przetwórczych. 

Projektowanie i produkcja maszyn i urządzeń z zastosowaniem sit oraz zbiorników w tym 

ciśnieniowych kształtek.

ć System: Pro-LINE, Pro-CLEAT, Pro-CLIN, 
Pro-STEP, Pro-DECK

ć Zakres oczka: 0,25 - 160 mm
ć Grubość: 30 - 60 mm
ć Standard: 300 x 1000 mm
ć Twardość: 45 - 95°Sh A

Sita poliuretanowe napinane

ć Typ: Pro-FALC, Pro-MAT
ć Zakres oczka: 1,1 - 160 mm
ć Grubość: 20 - 60 mm
ć Wymiary max: 1900 x 3000 mm
ć Twardość: 45 - 95°Sh A

Sita poliuretanowe modułowe Sita i maty gumowe 

ć Zakres oczka: 4,0 - 200 mm (kwadratowe, 
prostokątne, okrągłe)

ć Grubość sita: 5,0 - 50 mm
ć Materiał: guma trudnościeralna zbrojona kordem
ć Wymiary:  modułowe - 300 x 500 mm, 

napinane - wg. wymagań klienta

W naszej ofercie znajdziesz również

Progress Eco - producent sit przemysłowych

Jesteśmy wyspecjalizowanym producentem sit przemysłowych. Od 1982 roku projektujemy

 i dostarczamy nasze rozwiązania do mechanicznych procesów przesiewania, klasyfikacji, 

odwadniania, filtracji i separacji do wielu branż przemysłowych, w tym górnictwa węglowego 

i skalnego, przemysłu maszynowego (OEM), paliwowego, spożywczego i drzewnego, chemii, 

farmacji oraz budownictwa. Poprzez ich optymalizację, nasze sita wpływają na wzrost wydajności 

zakładów naszych Klientów, a tym samym efektywniejsze wykorzystanie ograniczanych zasobów 

naturalnych ziemi.

Zatrudniamy blisko 250 wysoko wykwalifikowanych pracowników, posiadamy 3 zakłady produkcyjne

 w Polsce, własne firmy w Niemczech i Czechach oraz rozbudowaną sieć przedstawicielstw oraz 

partnerów handlowych w całej Europie i na rynkach światowych. Kompleksowy program produkcyjny, 

nowoczesny park maszynowy oraz fachowe doradztwo i wsparcie serwisowe  gwarantują dostarczanie 

wyłącznie optymalnych rozwiązań niezależnie od aplikacji oraz indywidualnych parametrów pracy.  

Nazwa naszej firmy doskonale oddaje nasze 

podejście do wymagań stawianych przez 

Klientów. Wykorzystując doświadczenie z wielu 

branży i rynków nieustannie angażujemy się 

we wdrażanie nowych wyrobów. W naszym 

laboratorium badawczym powstają nowe 

rozwiązania produktowe i materiałowe. 

Posiadamy patenty i wzory przemysłowe 

na poszczególne rodzaje sit. Aktywnie  

współpracujmy z jednostkami badawczymi 

ośrodków akademickich oraz instytutami 

naukowymi w kraju i za granicą. 
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Progress Eco S.A. / Dobrów 7, 28-142 Tuczępy  

Biuro Handlowe Kielce / ul.Trzuskawicka 16 

T:+48 41 346 50 06 F:+48 41 346 50 08 E: kielce@progress-screens.pl

Biuro Handlowe Katowice / ul.Zbożowa 38 

T:+48 32 202 25 44 F:+48 32 202 25 44 E:katowice@progress-screens.pl

www.progress-screens.pl


