PROGRESS

=

AL

—- =

T i
[

AYA YAV

1 [
1T

Time for Progress... n ]

AYAYAYA

- —

Sita stalowe Progress

SITA PLECIONE

SITA TKANE

SITA HARFOWE

SITA STRUNOWE

SITA ZGRZEWANE TYTAN

SITA TLOCZONE TL

SITA PALCOWE

SITA PERFOROWANE

RAMY SITOWE

SITA SZCZELINOWE Pro-SLOT®

WwWw.progress-screens.pl




PROGRESS

j:’: Zakres oczek
1,0-100,0 mm

@ Srednica drutu

0,8 -6,3mm

Szerokos$c¢ max.

4000 mm

@ Materiat
Stal nierdzewna, stal sprezynowa,

stal kwasoodporna, stal weglowa,
stal zaroodporna, aluminium,
kanthal, inconel, duplex

Zastosowanie

N Sita do przesiewaczy wibracyjnych
N Sita do kalibrownikéw
N Kosze do wiréwek
N Kosze i akcesoria do hartowania
N Krazki filtracyjne
. . N Wktady i elementy wktadow filtracyjnych
S I ta p le C I 0 n e P ro g reSS N Elementy konstrukcyjne i nosne
N Kraty zabezpieczajace i pokrywy
Sita plecione Progress stanowia podstawowy rodzaj sit stalowych. Nasz program produkcyjny CeChy

obejmuje sita plecione o oczkach kwadratowych i prostokatnych, w wersji jedno- i wielokarbowe;j.
W zaleznosci od aplikacji i warunkdw pracy zapewniamy réwniez optymalne rozwiazania
materiatowe w oparciu o szeroki wybdér najwyzszej jakosci stali gatunkowych. Sita plecione
Progress dostarczamy w zwojach, arkuszach lub z zaczepami do mocowania na przesiewaczach

i innych urzadzeniach.

N Wysoki wspotczynnik powierzchni czynnej
N Duza ostrosc rozdziatu klas ziarnowych
N Uniwersalno$¢ zastosowan

Sita plecione jednokarbowe m:.%-

Sita plecione jednokarbowe o oczkach N N N Hﬁ1
kwadratowych naleza do sit o splocie ptociennym. I 0 [ [ 1 1d2
Wykonywane sa z drutow okragtych poprzez

ich wezeséniejsze wyprofilowanie (karbowanie) = 37

a nastepnie przeplot. Naprezone druty w

poprzeczne i podtuzne stykaja sie ze soba
w miejscu karbu tworzac oczka. Proces — =
produkcyjny zapewnia stabilnos¢ splotu.

Sita doskonale sprawdzaja sie w procesach
przemystowych przerébczych takich jak k.
przesiewanie, klasyfikacja, filtracja i separacja. .

Tabela 1. Sita plecione jednokarbowe

Oczko (w) Drut(d)  Waga  Przeéwit Oczko(w) Drut(d) Waga  Przeswit Oczko(w) Drut(d)  Waga  Przeswit Oczko(w) Drut(d)  Waga  Przeéwit

[mm] [mm] [1m?] [%] [mm] [mm] [1m?] [%] [mm] [mm] [1m?] [%] [mm] [mm] [1m?] [%]
1 0,8 4,52 31 1.8 1.2 6,10 36 2,5 0,8 2,46 57 2,8 1,5% 6,65 42
1,2 0,8 4,06 36 2 0,8 2,90 51 2,5 1 3,63 51 2,8 1,6%* 7,39 41
1,5 0,8 3,53 43 2 1 4,23 [ 25 1,2 4,95 46 3 0,8 2,14 62
1,5 1 5,08 36 2 1,2 5,72 39 2,5 1,4 6,39 41 3 1 3,18 56
1,6 0,8 880 [ 2 1,4 7,32 85 2,5 1,6** 7,93 37 3 1,2 4,36 51
1,6 1 4,88 38 2,2 0,8 2,71 54 2,8 0,8 2,26 60 3 1,4 5,66 46
1,6 1,2%* 6,53 33 2,2 1 3,97 47 2,8 1 3,34 54 3 1,5* 6,35 J7A
1.8 0,8 3,13 48 2,2 1,2 5,38 42 2,8 1,2 4,57 49 3 1,6 7,07 43
1.8 1 4,53 41 2,2 1.4 6,91 37 2,8 1,4 5,93 [A 3 2%* 10,16 36

Na specjalne zyczenie wykonujemy sita z drutéw o réznych srednicach watku i osnowy.
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Oczko (w) Drut (d) Waga  Przeswit Oczko (w) Drut (d) Waga  Przeswit Oczko (w) Drut (d) Waga  Przeéwit Oczko (w) Drut (d) Waga  Przedwit

[mm] [mm] [1m’] [%] [mm] [mm] [1m’] [%] [mm] [mm] [1m?’] [%] [mm] [mm] [1m?’] [%]
3,2 0,8** 2,03 b4 6 1,5% 3,81 b4 12 2,5 5,48 68 20 & 6,62 72
3,2 1** 3,02 58 6 1,6 4,28 62 12 3 7,62 64 20 4 8,47 69
3,2 1,2%* 4,16 53 6 1,8* 5,28 59 12 3,5 10,4 60 20 4,5%* 10,50 67
3,2 1,4%* 5,41 48 b 2 6,35 56 12 4 12,70 56 20 5 12,70 b4
3,2 1,6%* 6,77 44 6 2,5 9,35 50 12 4,5%* 15,59 53 20 6* 17,58 59
3,2 2%* 9,77 38 6 3 12,70 A 12,5 23 5,29 69 20 6,3%* 19,20 58
3,5 0,8 1,89 66 6,5 1,2 2,38 71 12,5 3** 7,37 65 21 3,5 6,35 73
3.5 1 2,82 60 6.5 14 3,15 68 12,5 3,5% 9,72 61 21 4 8,13 71
3,5 1,2 3,89 55 6,5 1,5% 3,57 66 12,5 4** 12,32 57 21 4,5 10,09 68
3,5 1.4 5,08 51 6,5 1,6 4,01 64 12,5 4,5%* 15,13 54 21 b 12,21 65
35 15* 5,72 49 6,5 1,8* 4,96 61 13 2,5 5,12 70 21 6* 16,93 60
3,5 1,6 6,38 47 6,5 2 5,98 58 13 3 7,14 66 21 6,3** 18,46 59
3,5 1,8% 7,76 44 6,5 2,5 8,82 52 13 3,5 9,43 62 22 815 6,10 74
3,5 2 9.24 40 6,5 3 12,03 47 13 4 11,95 58 22 4 7,81 72

4 0,8 1,69 69 7 1,2%* 2,23 73 13 4,5%* 14,70 55 22 4,5 9,71 69
4 1 2,54 64 7 1,4 2,96 69 14 2,5*% 4,81 72 22 5 11,76 66
4 1,2 3,52 59 7 1,5% 3,36 68 14 3 6,73 68 22 6* 16,33 62
4 1.4 4,61 55 7 1,6 3,78 66 14 815 8,89 64 22 6,3%* 17,85 60
4 1,5% 5,20 53 7 1,8% 4,68 63 14 4 11,29 60 23 3,5 5,87 75
4 1,6 4,61 51 7 2 5,65 60 14 4,5%* 13,90 57 23 4 7,53 73
4 1,8* 7,09 48 7 2,5 8,36 54 14 B/ 16,71 54 23 4,5%* 9,35 70
4 2 8,47 44 7 3 11,43 49 15 <) 6,35 69 23 5 11,34 67
4 2,5 12,21 39 7 3,5%* 14,82 A 15 3,5 8,41 66 23 6* 15,77 63
4,5 1 2,31 67 8 1,5% 3,01 71 15 4 10,69 62 23 6,3%* 17,20 62
4,5 1,2 3,21 62 8 1,6 &8 69 15 4,5%* 13,19 59 24 Sy 5,66 76
4,5 1.4 4,22 58 8 1,8*% 4,20 67 15 o)k 15,88 56 24 4 7,26 73
4,5 1,5% 4,76 56 8 2 5,08 64 16 3 6,02 71 24 4,5%* 9,02 71
4,5 1,6 5,33 54 8 2,5 7,56 58 16 815 7,98 67 24 5 10,95 68
4,5 1,8* 6,53 51 8 3 10,40 53 16 4 10,16 b4 24 6* 15,24 b4
4,5 2 7,82 48 8 & 13,53 48 16 4,5%* 12,55 61 24 6,3%* 16,64 63
4,5 2,5 11,34 41 8 4 16,93 A 16 5 15,12 58 25 A 7,01 74
5 1** 2,12 69 9 2 4,62 67 16 6,3** 22,60 51 25 4,5%* 8,72 72
5 1,2 2,95 65 9 2,5 6,91 61 17 3 5,72 72 25 5 10,59 69
) 1.4 3,89 61 9 3 9,53 56 17 3,5 7,59 69 25 6,3** 16,12 64
5 1,5% 4,40 59 9 3,5 12,45 52 17 4 9,68 66 26 4** 6,77 75
5 1.6 4,93 57 9 4 15,63 48 17 4,5%* 11,96 63 26 B 10,24 70
5 1,8% 6,05 54 9.5 2%* 4,42 68 17 5 14,43 60 27 4,5 ** 8,16 73
5 2 7,26 51 9,5 2,5%* 6,61 63 17 6,3%* 21,63 53 27 &) 9,92 71
5 2,5 10,59 44 9,5 3** 9,14 58 18 3** 5,45 73 27 6,3 ** 15,14 66
5 3 14,29 39 9.5 354 11,97 53 18 3.5 7,24 70 28 5 9,62 72
55 1,2 2,73 67 A5 4** 15,05 50 18 4 9,24 67 28 6,3%* 14,70 67
55 1,4 3,61 64 10 2 424 69 18 4,55 11,43 64 30 63* 13,90 68
515 1,5% 4,08 62 10 2,5 6,35 b4 18 5 13,81 61 31,5 6,3 ** 13,34 69
5,5 1,6 4,58 60 10 3 8,80 59 18 6* 19,05 56 32 6,3 ** 13,16 70
55 1,8% 5,64 57 10 3,5 11,52 55 19 3,5 6,91 71 89 6,3 ** 12,24 72
55 2 6,77 54 10 4 14,52 51 19 4 8,83 68 40 6,3 ** 10,90 75
9,9 2,5 9,92 47 11 2,5 5,88 66 19 4,5%* 10,94 65 50 6,3 ** 8,98 79
55 g 13,45 42 11 3 8,16 62 19 ) 13,23 63

6 1.2 2,54 69 11 3,5 10,73 58 19 6* 18,29 58

6 1.4 3,36 66 11 4 13,65 54 19 6,3%* 19,92 56

* Tylko w stali nierdzewnej
** Tylko w stali weglowej

Na specjalne zyczenie wykonujemy sita z drutéw o réznych srednicach watku i osnowy.
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Sita plecione wielokarbowe e Y i o "y
. : . d, H“-\{. 1""!--\,; Pl U
Sita plecione wielokarbowe o oczkach _ _ et ’ M"‘“Fw‘ # Plane -
kwadratowych naleza do sit o splocie ptéciennym. ” Hﬁ |d, -"“"’hw,_,; fh“'ﬂhn:\{, -f""'l‘“wf.
Wykonywane sa z drutéw okragtych o mniejszej ’ — = 4 o
éridnizy drutu \;vzgledem wielfo)gci oczka nJiz : P o _"'F“ﬂi""‘\f i
w przypadku sit plecionych jednokarbowych. = T o kh‘"" A =i
Sztywnos¢ sita uzyskuje sie poprzez wielokrotne w L\ "ﬁr‘i\“-’ "F\‘iﬁ"f‘ #
karbowanie drutu w ptaszczyznie pionowe;j r T wr— f ’
na dtugosci jednego oczka. Dzieki wysokiej '%#;\__f g 4 -‘\’i““-{m
wytrzymatosci i niskiej wadze doskonale — — ) W’R—J;%ﬁ%
sprawdzaja sie jako elementy konstrukcyjne, g ?“""‘-‘Jr £ .
zabezpieczajace i dekoracyjne. } ” ” X v _Z“-ha,-"'_:
Tabela 2. Sita plecione wielokarbowe
Oczko (w) Drut (d) Waga  Przeéwit Oczko (w) Drut (d) Waga  Przeéwit Oczko (w) Drut (d) Waga  Przeéwit Oczko (w) Drut (d) Waga  Przedwit
[mm] [mm] [1m’] [%] [mm] [mm] [1m?] [%] [mm] [mm] [1m?] [%] [mm] [mm] [1m?] [%]
0.8 1,69 69 12 1,4 1,86 80 19 2 2,42 82 31,5 3,5%* 445 81
5 1 2,12 69 12 1,5% 2,12 79 19 2,5 3,69 78 31,5 4** 5,72 79
55 0,8 1,29 76 12 1,6 2,39 78 19 3 5,20 75 31,5 4,5%* 7,14 77
55 1 1,95 72 12 1,8 2,98 76 20 2 2,31 83 31,5 Sx* 8,70 Th
6 0,8 1,20 78 12 2 3,63 73 20 2,5 3,53 79 32 2,5% 2,30 86
6,5 0,8 .11 79 12,5 1,4%* 1,79 81 20 3 4,97 76 32 3 3,27 84
6,5 1 1,69 75 12,5 1,6%* 2,31 79 21 2 2,21 83 32 3,5 4,38 81
6,5 1,2* 2,38 71 12,5 2% 3,50 74 21 2,5 3,38 80 32 4 5,64 79
7 0,8* 1,04 81 13 1.4 1,73 82 21 3 4,76 77 32 4,5%* 7,05 77
7 1 1,59 77 13 1,5% 1,97 80 22 2 2,12 84 32 5 8,58 75
7 1,2 2,23 73 13 1,6 2,23 79 22 2,5 3,24 81 35 3 3,01 85
8 1 1,41 79 13 1,8% 2,78 77 22 3 4,57 77 35 3,5 4,04 83
8 1,2 1,99 76 13 2 3,39 75 23 2 2,03 85 35 4 5,21 81
8 1.4 2,65 72 14 1.4 1,62 83 23 2,5 3,11 81 35 4,5%* 6,51 79
8 1,5 3,01 71 14 1,5 1,84 82 23 3 4,40 78 3 5 7,94 77
8 1,6 3,39 69 14 1,6 2,08 81 24 2 1,95 85 35 6* 11,15 73
9 1 1,27 81 14 1,8*% 2,60 79 24 2,5 3,00 82 40 3 2,66 87
9 1.2 1,79 78 14 2 3,18 77 24 3 4,23 79 40 3,5 3,58 85
9 1.4 2,39 75 14 2,5%* 4,81 72 24 3,5* 5,66 76 40 4 4,62 83
9 1,5% 2,72 73 15 1,4%* 1,52 84 25 2 1,88 86 40 4,5%* 5,78 81
9 1,6 3,07 72 15 1,5% 1,73 83 25 2,5 2,89 83 40 5 7,06 79
9 18* 3,81 69 15 1,6 1,96 82 25 3 4,08 80 40 6* 9,94 76
9,5 1,2%* 1,71 79 15 1,8 2,45 80 25 3,5 5,46 77 40 6,3 10,89 75
9,5 1,4%* 2,28 76 15 2 2,99 78 26 2,5 2,79 83 45 10k 3,21 86
9,5 1,6** 2,93 73 15 2,5 4,54 73 26 3 3,94 80 45 4* 4,15 84
10 1* 1,15 83 16 1,6 1,85 83 26 3,5 5,27 78 45 5* 6,35 81
10 1.2 1,63 80 16 18%* 2,31 81 27 2,5 2,69 84 45 6* 8,96 78
10 1.4 2,18 77 16 2 2,82 79 27 3 3,81 81 50 3,5 2,1 87
10 1,5% 2,48 76 16 2,5 4,29 75 27 3,5 5,10 78 50 4 3,76 86
10 1,6 2,80 T4 17 1,6 1,75 84 28 2,5 2,60 84 50 4,5%* 4,72 84
10 1,8% 3,49 72 17 1,8 2,19 82 28 3 3,69 82 50 5 5,77 83
10 2 4,23 69 17 2 2,67 80 28 3,5 4,94 79 50 6* 8,16 80
" 1,2* 1,50 81 17 2,5 4,07 76 30 2,5 2,44 85 50 6,3%* 8,95 79
1 1.4 2,01 79 18 1,6 1,66 84 30 3 3,46 83 60 4* 3,18 88
" 1,5% 2,29 77 18 1,8*% 2,08 83 30 3,5 4,64 80 60 3 4,88 85
" 1,6 2,58 76 18 2 2,54 81 30 4 5,98 78 60 6* 6,93 83
" 1,8% 3,21 74 18 2,5 3,87 77 30 4,5%* 7,45 76 60 6,3** 7,60 82
" 2 3,91 72 18 3* 5,44 73 30 5 9,07 73
12 1.2 1,39 83 19 1,8% 1,98 83 31,5 & & 83

* Tylko w stali nierdzewnej;
** Tylko w stali weglowej

Na specjalne zyczenie wykonujemy sita z drutéw o réznych srednicach watku i osnowy.
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Sita plecione - oczka prostokatne NN

Sita plecione wielokarbowe o oczkach

prostokatnych wykonywane sa w identyczny

sposéb jak sita 0 oczkach kwadratowych. |d,
Zasadnicza réznica polega na tym, ze dtugosc : =
oczka moze by¢ kilkukrotnie wieksza od jego

szerokosci. Prostokatny ksztatt oczka zapewnia
wyzszy wspotczynnik powierzchni czynniej

co zmniejsza tendencje do zatykania,
zwiekszajac jednoczes$nie wydajnosc z jednostki
powierzchni sita. W zaleznosci od zastosowania
sita dostepne sa z przeplotem (watkiem)
pojedynczym lub wielokrotnym.

Sita plecione - oczka prostokatne P e o e
z przeplotem wielokrotnym g w
W przypadku zamdwienia sit plecionych — [l [l [l =
o0 oczkach prostokatnych z przeplotem (watkiem) . . ldz
wielokrotnym konieczne jest okreélenie liczby
drutéw w przeplocie. H
W,
]
L ]
] =
JouvouvotnlU
Tabela 3. Sita plecione - oczko prostokatne - Typ A (watek pojedynczy) Tabela 4. Sita plecione - oczko prostokatne - Typ B (watek wielokrotny)
Oczko (w,x w,) Drut (d) Oczko (w,x w,) Drut (d) Oczko (w,x w,) Drut (d) Oczko (w,x w,) Drut (d)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1x2 0,8 5x20 2,5 1,6x35 1,2 5x200 2,5
1,6x10 1,2 10x12 4 1,8x35 1,2 6x200 2,5
1,8x3,6 1,6 10x20 &3 2x30 1.4 8x50 2,5
1,8x15 1,6 12x14 4 2x30 1,6 8x200 2,5
2x4 1,4 14x16 4 2x50 1,6 8x200 3
2x10 1,6 16x18 4 2x150 1.4 10x200 3
2,5x5 1,6 18x20 5 2,5x150 1.4 12x200 3
3x5 1,6 20x25 5 3x100 1.4 16x150 5
3x30 2 25x30 6,3 3x150 1.4 20x200 5
4x20 2 32x35 5 4x40 2,5 30x200 6,3
5x7 2 5x100 2,5
Na zyczenie Klienta mozliwe do wykonania sa takze inne konfiguracje. Na zyczenie Klienta mozliwe do wykonania sa takze inne konfiguracje.

Na specjalne zyczenie wykonujemy sita z drutéw o réznych srednicach watku i osnowy.

Przyktadowe aplikacje Progress
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/| SCREENS

Zakres oczek
od 0,02 mm

@ Srednica drutu
0,02-1,20 mm

Szerokos$¢ max.
4000 mm

@ Materiat
Stal nierdzewna,

stal kwasoodporna,
stal weglowa,kanthal, inconel

Zastosowanie

Sita do przesiewaczy wibracyjnych

Sita obrotowe do tapaczy bebnowych
Kosze do wiréwek

Krazki filtracyjne

Wktady i elementy wktadéw filtracyjnych
Sita i wktady do przesiewanie materiatow
sypkich oraz materiatéw z niska waga

Sita tkane Progress

Cechy

K KUKKLKLKL

Sita tkane Progress , nazywane réwniez siatkami technicznymi produkowane sa na bazie drutéw
okragtych i stanowia najdrobniejszy rodzaj sit stalowych. Mozliwo$¢ optymalnego doboru parametréw
takich jako rozmiar oczek, $rednice drutéw oraz rodzaj splotu sprawiaja, ze sita tkane doskonale
sprawdzaja sie w precyzyjnych procesach separacji i filtracji. Sita tkane Progress dostarczamy

w zwojach, arkuszach, dowolnych ksztattach, okute lub z zaczepami do mocowania na
przesiewaczach i innych urzadzeniach.

N Wysoki wspotczynnik powierzchni czynnej

N Najmniejszy rozmiar oczek wérdd sit
drucianych

N Uniwersalno$¢ zastosowan

Splot prosty (ptocienny) T e T e T

.-
==

z drutu o wiekszej srednicy niz w splocie prostym
przy tej samej wielkosci oczka.

-
o
Jest najbardziej popularnym rodzajem splotu. - - = |_|*_ A
. ; P N [ ey
Jego zaleta jest prostota jak rowniez wysoka (- 1t
precyzja splotu. Gwarantuje uzyskanie bardzo :TW i :E_
doktadnego wymiaru oczka oraz bardzo ' : F;:I
ostrej i doktadnej segregacji przesiewanego — :LF E pil
materiatu . | | d :::L ,
— = et
[:.r_
[ 1 A 4__#
guotoudun et
' ; ~ o8& <] PR U R 0 PO O T BTN IR T W R SR TS S T g S R
Splot skosny (jodetkowy) T d _— ;,%;{%EE}:@;TEJI_gf{;_-.-‘fgr-,-‘ﬁf!’h
w 4%, 9 =108 S8 S5 e, mi i 0 R s o i e .
Drut watka przebiega pod jednym lub dwoma = I_‘—|_I '-":..-‘"-r't'.._-"'_!- LS = B ?&':,“!f.':,." ..L.V "..-':9‘.{.'.'.‘#1,
_ . . i -r':---v_g-r:-;f’:_;;-:_rlu .
drutami osnowy, a nastepnie nad dwoma drutami i T-;__r_":c ot Sip i3 S5 MR 0 W U P APl ,il.):
osnowy. Splot ten pozwala na wykonanie sita | | ‘W t r‘:'rt" ALk sl ?If.{rﬁittl*'f}?:.'ﬁ{f__
. S
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Tabela 5. Standardowe sita tkane o splocie ptdciennym (prostym)

Oczko Drut Waga  Przeswit Oczko Drut Waga  Przeswit Oczko Drut Waga  Przeswit Oczko Drut Waga  Przeswit
[mm] [mm] [1m’] [%] [mm] [mm] [1m?] [%] [mm] [mm] [1m’] [%] [mm] [mm] [1m’] [%]
0,031 0,025 0,14 30,64 0,125 0,09 0,48 338 0,35 0,2 0,92 40,5 0,8 0,47 2,21 39,69
0,036 0,028 0,16 31,64 0,13 0,1 0,55 31,95 0,4 0,23 1,07 40,31 0,9 0,3 0,95 56,25
0,043 0,035 0,2 30,39 0,142 0,112 0,63 31,25 0,45 0,2 0,78 47,93 0,9 0,5 2,27 41,33
0,049 0,036 0,19 33,23 0,15 0,1 0,51 36 0,45 0,34 1,86 32,45 1,0 0,3 0,88 59,17
0,05 0,04 0,23 30,86 0,16 0,1 0,49 37,87 0,5 0,2 0,73 51,02 1,0 0,4 1,45 51,02
0,063 0,04 0,2 37,41 0,17 0,12 0,63 34,36 0,5 0,3 1,43 39,06 1,0 0,5 2,12 Lb,bb
0,075 0,05 0,25 36 0,18 0,14 0,78 31,64 0,56 0,28 1,19 Lb b 1,2 0,22 0,43 71,41
0,083 0,06 0,32 33,69 0,2 0,08 0,29 51,02 0,6 0,25 0,93 49,83 1,2 0,4 1,27 56,25
0,08 0,05 0,24 37,87 0,2 0,09 0,35 47,6 0,63 0,4 1,97 37,41 1,2 0,5 1,87 49,83
0,09 0,05 0,23 41,33 0,2 0,125 0,61 37,87 0,71 0,3 1,13 49,42 1,25 0,32 0,83 63,4
0,1 0,05 0,21 Lb, b4 0,2 0,14 0,73 34,6 0,71 0,45 2,22 37,46 1,4 0,5 1,67 57,3
0,1 0,65 0,33 36,73 0,2 0,16 0,9 30,66 0,75 0,3 1,09 51,02 1,5 0,5 1,59 49
0,1 0,8 0,45 30,86 0,25 0,16 0,79 37,17 0,75 0,5 2,54 36 1,6 0,4 1,02 59
0,104 0,05 0,21 45,61 0,3 0,2 1,02 36 0,8 0,3 1,04 52,89 1,6 0,5 1,51 58
0,104 0,065 0,32 37,87 0,315 0,2 0,99 37,4 0,8 0,4 1,69 JYNA 2 0,58 1,66 61

* Na specjalne zyczenie klienta istnieje mozliwo$¢ wykonania siatek o innych parametrach.

Tabela 6. Sita tkane bezoczkowe

Nominalna liczba Srednica drutéw Retencja Waga Przeswit

drutéw na 25,4 mm osnowy watka absolutna nominalna

osnowy watka [mm] [mm] [um] [um] [kgl [%]
50 280 0,14 0,10 50-55 50 0,95 61
50 250 0,14 0,11 52-57 55 1,03 61
30 150 0,22 0,17 90-105 90 1,51 60
24 110 0,32 0,24 110-125 105 2,20 49
24 110 0,36 0,25 115-128 110 2,50 49
14 110 0,36 0,25 220-238 200 2,22 62
14 88 0,50 0,32 255-275 250 3,13 48
12 95 0,50 0,30 220-240 220 2,89 63
12 b4 0,60 0,42 260-280 250 3,90 57

Podstawowe wzory stosowane

do wyliczen parametrow sit Przyktadowe aplikacje Progress
Przeswit A= (WV+V|;)2 x 100
::gécéa?([:;gi mm] mesh = %
Iloé¢ oczek na 1 cm’ [ (%)Z
Ilos¢ oczek na 1 cm Lcm= D1+?N
Waga M = 1\2N7+éD2

Osnowa - druty utozone po dtugosci sita
Watek - druty utozone po szerokosci sita
W - oczko (odlegtos¢ mierzona miedzy drutami)
D - $rednica drutu
T - podziatka - T =D + W [mm]
A - przeswit (powierzchnia otwarta),
catkowita powierzchnia oczek wyrazona w %

Sita tkane Progress 7



u PROGRESS

Zakres oczek

TYPK 1,8-350mm
TYPT 1,2-20,0 mm

@ Srednica drutu
TYPK 0,8-6,3 mm
TYPT 0,8-45mm

@ Materiat
Stal nierdzewna, stal sprezynowa,

stal kwasoodporna

Zastosowanie

N Przesiewanie materiatow trudno-
przesiewalnych o duzej wilgotnosci
i matej sypkosci

Cechy

N Niezalezne drgania drutéw tworzacych

S i ta h a rfowe P ro g ress oczko zapewniaja efekt samooczyszczania

N Przewiazki stalowe umozliwiaja
zastosowanie sita w podwyzszonej

Sita harfowe stanowia idealne rozwiazanie w klasyfikacji materiatéw trudno-przesiewalnych. temperaturze pracy

Nasz program produkcyjny obejmuje sita o oczkach tréjkatnych TYP T i kwadratowych TYP K. N Przewiazki wykonane z trudno-
Dzieki swojej budowie, falowanym drutom w ptaszczyznie poziomej oraz sposobowi ich taczenia, Scieralnego poliuretanu i gumy
naleza do grupy sit samoczyszczacych. Drgania wtasne drutéw zapewniaja dobry przesiew materiatu zapewniaja wydtuzony czas pracy sita

bez klinowania sie w oczkach. Sita harfowe Progress dostarczamy z zaczepami do mocowania
na przesiewaczach i innych urzadzeniach.

o przekroju okragtym utozonych na przemian
z drutéw prostych i falowanych w ptaszczyznie
roboczej ([poziomej) sita. Rozwarto$¢ ramion

fali wynosi 90° lub 60°. Wymiar roboczy otworu
w tych sitach okreslony jest $rednica kota )
wpisanego do otworu. Sita te stosowane sa

Sita harfowe - TYP T
Sita tego typu wykonywane sa z drutéw N

na poktadach znacznie obciazonych (druty
proste umozliwiaja napinane sit z duzymi sitami,

nie ograniczajac przy tym mozliwosci drgan e
drutéw falowanych).
Tabela 7. Sita harfowe (TYP T) Tabela 8. Sita harfowe - (TYP T)
(z przewiazka metalowa) (bez przewiazek metalowych)
Oczko (w) @ osnowy  Drut watek Przewiazka* Oczko (w) @ osnowy  Drut watek Przewiazka* Oczko (w) @ osnowy Przewiazka*
[mm] [mm] [mm] ' [mm] [mm] [mm] ) [mm] [mm] :
1,2 1 0,8 PU ) 2,5 1,6 guma 4 2/2 guma
1,5 1,2 0,8 PU 6 2,5 3x1,6/01,6 guma 6,3 3,0/3,0 guma
2 1 0,8 PU 6 2 2/2 guma 7 2,5/2,5 guma
2 1,6 0,8 PU 6,5 2,5 3x1,6/01,6 guma 8 3,5/3,5 guma
2,2 1 0,8 PU 7 2,5 2 guma 9 2,5/2,5 guma
2,5 1 0,8 PU 7.5 2,5 2 guma 10 2,5/2,5 guma
2,5 1,6 1,5x0,8 PU 8 2,5 2 guma 1 2,5/2,5 guma
3 1 0,8 PU 8 3 2 guma 12 2,5/2,5 guma
3 1,6 0,8 PU 10 3 2 guma 16 4,0/4,0 guma
3,5 2 1 PU 12 3,5 2 guma 18 4,5/4,5 guma
4 1,4 2,5x1,2 PU 14 4 2,5 guma 20 4,5/4,5 guma
4,5 2 2,5x1,2 PU

8 Sita harfowe Progress



u PROGRESS
SCREENS
Sita harfowe - TYP K

Sita tego typu wykonane sa z drutéw okragtych,
pofalowanych w ptaszczyZznie roboczej

(poziomej) sita, przy czym kat zawarty pomiedzy
ramionami fali wynosi 90°. Wymiar roboczy

otworu L
(w) wyznacza $rednica kota wpisanego do tego

otworu. Utozone obok siebie druty tworza otwory

zblizone do oczka kwadratowego. b
Tabela 9. Sita harfowe - TYP K Tabela 10. Sita harfowe - TYP K
(z przewiazka metalowa) (bez przewiazek metalowych)
Oczko (w) @ osnowa Drut watek Przewiazka * Oczko (w) @ osnowa Przewigzka *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 0,8 1,5x0,8 PU 1,8 0,8 PU
2 1 1,5x0,8 PU 2,5 1,2 PU
2,3 0,8 1,5x0,8 PU 3 1,2 PU
2,5 1 1,5x0,8 PU 3 1,4 PU
2,5 1,2 1,5x0,8 PU 3,15 1,2 PU
2,7 1,2 1,5x0,8 PU 3,15 1,4 PU
3 1 2x1 PU 8i5 1,4 PU
3 1,2 1,5x0,8 PU 4 2 PU
3 1,4 1,5x0,8 PU 5 2 PU
3,2 1,2 2x1 PU 6 2 PU
Bib) 1,4 2x1 PU 7 2 PU
3,5 1,6 2x1 PU 14 3,5 guma
1,4 1,4 PU 15 4.5 guma
1,6 1,4 PU 15 ) guma
2 1,4 guma 16 B guma
4,5 1,6 3x1,6 PU 16 4 guma
4,5 2 2,5x1,2 guma 16 4.5 guma
5 1,4 2,5x1,2 PU 17 35 guma
5 1,6 3x1,6 PU 18 3,5 guma
5 2 3x1,6 guma 18 4,5 guma
55 2 3x1,6 guma 19 3,5 guma
6 2 3x1,6 guma 19 5 guma
6,3 2 3x1,6 guma 19 4 guma
6,5 2 3x1,6 guma 20 4 guma
7 2 3x1,6 guma 22 4 guma
7 2,5 3x1,6 guma 23 4.5 guma
7.5 2,5 3x1,6 guma 25 4 guma
8 2 3x1,6 guma 32 4,5 guma
8 2,5 2 guma 32 6,3 guma
8,5 3 2 guma 35 5 guma
9 2 3x1,6 guma
9 2,5 2 guma
9 3 2 guma
9.5 3 2 guma
10 2,5 2,5 guma
10 3 2 guma Przyktadowe aplikacje Progress
" 2,5 2 guma
12 3 2,5 guma [
12,5 3,5 2,5 guma
13 3 2,5 guma
13 3,5 2,5 guma

*Przewiazki poliuretanowe (PU)
Standardowo wykonujemy przewiazki o szerokosci 25 mm.
Dostepne do wykonania sa takze przewiazki o szerokosci 16 i 35 mm.
Przewiazki gumowe
Wykonywane w szerokosci ok. 30 mm.

Sita harfowe Progress 9



u PROGRESS
SCREENS
Sita harfowe - TYP KP

Sita harfowe PROGRESS z ptaskim drutem sa
produkowane z przylegajacych do siebie
ptaskich drutéw utozonych pionowo,
potaczonych przewiazkami z poliuretanu

lub gumy.

Przekréj drutu moze by¢ zréznicowany
i indywidualnie dostosowany do typu
przesiewacza i materiatu, ktéry ma by¢
przesiewany.

Tabela 11. Sita harfowe - TYP KP

Dzieki pionowemu ustawieniu drutéw uzyskano
wieksza powierzchnie czynna a to przektada sie
na wieksza wydajnos¢ procesu przesiewania

i lepsze wtasnosci samooczyszczajace sita.

Ptaski przekroj drutéw dodatkowo wydtuza
zywotnosc¢ i zwieksza odpornoé¢ na duze
obciazenia nadawa w stosunku do sit

z drutem okragtym.

Tabela 12. Drut GZ

Oczko (w) Drut (d) i o Oczko (w) Drut (d) oo

[mmj [mm] Przeswit [%)] [mm] [mm] Przeswit [%]

2 1,2x1,8 32 16 GZ All 3,1 x 4,4 mm 57
2,4 08x1,1 46 17 GZ All 3,1 x 4,4 mm 58
2,5 1x1,3 41 18 GZ All 3,1 x 4,4 mm 59
2,5 0,6x0,9 53 27 GZ All 3,1 x 4,4 mm 65

3 1,4x17 38 32 GZ All 3,9 x 5,6 mm 65

3 1.2x15 41 32 GZ All 4,8 x 6,9 mm 62
85 0,8x1,5 54

3,7 1,4x17 43

4 1,4x1,7 45

4,8 3x1,6 46 . .

. 1 AX - - Profil KP Profil GZ

LS x,
" 3x1,6 62

Przyktadowe aplikacje Progress
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Uwagi:

1. Sita z oczkami <5x5 mm wykonywane z przewiazkami poliuretanowymi

2. Sita z oczkami >5x5 mm wykonywane z przewiazkami gumowymi



/| SCREENS

‘ H ‘ Zakres szczelin
1,2 -55,0 mm

@ Srednica drutu
0,8-8,0mm

@ Materiat
Stal sprezynowa,

stal nierdzewna

Zastosowanie

N Przesiewanie materiatow trudno-
przesiewalnych o duzej wilgotnosci
i matej sypkosci

Cechy

N Szczelinowy ksztatt oczek zapewnia
maksymalna powierzchnie otwarta sita

N Niezalezne drgania drutéw tworzacych
oczko zapewniaja efekt samooczyszczania

Sita strunowe charakteryzuja sie najwyzszym wspétczynnikiem powierzchni czynnej. N Wykonane z materiatu trudno-

Wykonane sa z drutéw prostych o przekroju okragtym potaczonych ze soba poliuretanem Scieralnego przewiazki zapewniaja

lub ruchomymi podporami wykonanymi z tworzywa sztucznego. Szczelinowy ksztatt oczek wydtuzony czas pracy sita

zapewnia maksymalna powierzchnie otwarta sita, zapobiegajac jego zatykaniu.

Sita strunowe Progress dostarczamy z zaczepami do naciagu podtuznego na przesiewaczach

i innych urzadzeniach.

Sita strunowe Progress

Montaz i ekspolatacja Typy przewiazek

Efekt samooczyszczania sit strunowych

wynika z drgan wtasnych drutéw roboczych.
Aby osiagnac¢ najwieksza skutecznos¢ rozstaw
przewiazek powinien pokrywac sie z rozstawem
podpor rzeszota. W przypadku nieprzesuwnych
przewiazek TYPU PU konieczne jest precyzyjne
podanie rozstawu podpor.

W przypadku przewiazek przesuwnych

TYP S i TYP R wystarczy okreslenie rodzaju

i ilosci przewiazek. Dopasowanie do rozstawu
podpor rzeszota odbywa sie bezposrednio

w trakcie montazu sit na przesiewaczu.

Przyktadowe aplikacje Progress

iR

TYP PU

Przewiazki poliuretanowe
nieprzesuwne do mocowania
na rzeszotach przesiewaczy
gdzie podpory ostoniete

sa profilami gumowymi.

TYPS

Przewiazki przesuwne
do mocowania na rzeszotach
przesiewaczy gdzie podpory
stanowia ptaskowniki.

TYPR

Przewiazki przesuwne

do mocowania na rzeszotach
przesiewaczy gdzie podpory
stanowia rury.

Sita strunowe Progress 11



PROGRESS
SCREENS

N

Zakres oczek
7,0 - 200,0 mm

@ Srednica drutu

4,0-22,0mm
prosty, ttoczony, profilowany tupu HT i GZ

Materiat

Stal manganowa-trudnoscieralna,
stal nierdzewna, stal kwasoodporna,
stal zaroodporna

Zastosowanie

N Klasyfikacja wstepna
N Elementy konstrukcyjne
N Kraty zabezpieczajace

Cechy

Sita zgrzewane Progress TYTAN s Makeymaina sabinoe oc

N Zdolno$¢ przenoszenia wysokich

obciazen
Sita zgrzewane typu TYTAN charakteryzuja sie najwyzsza wytrzymatoscia w grupie sit stalowych. N Moili‘woéc' zastosowania drutéw roboczych
Ich ciezka konstrukcja powstaje metoda elektryczno-oporowego zgrzewanie prostych drutéw okragtych o réznych ksztattach i rozmiarach przy
lub profilowych z opatentowanej przez Progress Eco stali manganowej-trudnoécieralnej danym oczku.
lub stali nierdzewnej. Technologia produkcji gwarantuje wyjatkowa stabilno$¢ oczka oraz doktadna
segregacje. Druty robocze (wierzchnie) powinny by¢ utozone zgodnie z kierunkiem nadawy,
umozliwiajac swobodne przemieszczanie sie materiatu po powierzchni sita.
Mocowanie i ekspoloatacja Sita zgrzewane - druty okragte Sita zgrzewane - druty profilowe

— —— " -

Sita zgrzewane TYTAN wymagaja bardzo

stabilnego podparcia na przesiewaczu.

Poktad sitowy jest tylko wtedy prawidtowo

zamontowany, gdy podczas pracy przesiewacza

zaden element sita nie odrywa sie od podpor

i nie wpada w drgania wtasne. W przeciwnym

wypadku dojdzie do szybkiego zniszczenie sita

w wyniku peknie¢ drutéw w miejscach podparc.

Rozréznia sie dwa typy mocowan

sit zgrzewanych typu TYTAN:

N Sita napinane - napinane za pomoca listew
napinajacych sita dociskowe.

N Sita dociskowe - mocowane przy pomocy
listew dociskowych i klinéw, srub oraz
hakow.

Sita zgrzewane z drutéw okragtych o oczkach Sito zgrzewane z drutéw tréjkatnych typu HT lub GZ.
kwadratowych lub prostokatnych.

Przyktadowe aplikacje Progress

12 Sita zgrzewane Progress TYTAN
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Tabela 11. Sita zgrzewane TYTAN z drutéw okragtych przeswit % masa kg/m’
Drut Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko
[mm] 10 [mm] 14 [mm] 16[mm] 22 [mm] 25[mm] 32[mm] 45[mm] 50[mm] 63 [mm] 80[mm] 90[mm] 100 [mm] 125 [mm] 150 [mm] 200 [mm]
P 51% 60% 64% 72% 74% 79% 84% 86% 88% 91% 92% 92% 94% 95% 96%
14,2 " 9.9 7,6 6,8 55 4 3,7 3,0 2,4 2,1 1,9 1,5 1,3 1
53% 62% 65% 71% 78% 80% 83% 87% 88% 89% 88% 90% 92%
6 27,6 20,2 17,8 13,9 9,9 8,9 7,1 5,6 5 4,5 6 5 3,8
54% 57% 64% 72% 74% 79% 83% 84% 86% 88% 90% 92%
8 26,5 24,1 19,8 15 15 1,2 9 8,1 7,3 7,3 5 3,8
10 51% 58% 67% 69% 74% 79% 81% 83% 86% 88% 91%
24,1 38,8 27,6 24,8 19,7 15,5 13,8 12,4 9.9 8,3 6,2
o 53% 62% 65% 71% 76% 78% 80% 83% 86% 89%
54,3 38,9 35,1 28 22,1 19,6 17,7 14,2 11,8 8,9
59% 61% 67% 72% 75% 77% 81% 84% 97%
1 52,6 47,5 37,9 29,9 29,9 24 19,3 19,3 12,1
55% 57% 63% 69% 72% 74% 78% 81% 86%
1o 52,5 48,5 40,5 33,3 30,1 27,5 22,7 19,3 14,8
20 51% 58% 64% 67% 69% 74% 78% 83%
94,5 75,8 60,1 53,6 48,4 38,9 32,5 24,5
- 61% 65% 67% 72% 76% 81%
58,8 53,6 49,2 40,8 34,9 27
5 6,8 8,5 10 4 5 6
HTé 7 HT8 9 HT10 - HT12 GZ4 7 GZ5 9 GZ6 10
< 12,8
Tabela 12. Sita zgrzewane TYTAN z drutéw profilowych HT (Stal S355) przeswit % masa kg/m’
Drut Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko
profilowy 10[mm] 14 [mm] 16 [mm] 22[mm] 25[mm] 32[mm] 45[mm] 50 [mm] 63[mm] 80[mm] 90[mm] 100 [mm] 125 [mm] 150 [mm] 200 [mm]
s 42% 52% 55% 64% 67% 73% 79% 81% 85% 88% 89% 90% 92% 93% 95%
26,7 21,2 19,2 15 13,6 1" 8,2 7,5 6 4,8 4,3 3,9 3,2 2,7 2
. 33% 43% 47% 56% 60% 66% 74% 76% 80% 84% 85% 87% 89% 91% 93%
42,7 34,7 31,8 25,3 23 18,9 14,2 13 10,6 8,5 7,6 6,9 56 4,7 3,6
50% 53% 60% 69% 71% 76% 80% 82% 84% 87% 89% 91%
HT10 37 33,7 28 21,3 19,5 16 13 11,6 10,6 8,6 7.3 55
. 51% 58% 67% 69% 75% 79% 81% 83% 86% 87% 90%
4b 36,5 27,6 25,3 20,8 16,9 15,2 13,8 1,3 9,5 7,3
Tabela 13. Sita zgrzewane TYTAN z drutéw profilowych GZ (Stal $355) przedwit % masa kg/m’
Drut Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko Oczko
profilowy 10[mm] 14 [mm] 16 [mm] 22[mm] 25[mm] 32[mm] 45[mm] 50 [mm] 63[mm] 80[mm] 90[mm] 100 [mm] 125 [mm] 150 [mm] 200 [mm]
o 48% 57% 61% 69% 72% 77% 83% 84% 87% 90% 91% 92% 93% 94% 96%
23,6 18,5 16,7 12,9 11,6 9,3 6,9 6,3 51 4,0 3,6 3,3 2,6 2,2 1,7
. 39% 49% 53% 62% 65% 71% 78% 80% 83% 87% 88% 89% 91% 92% 94%
39,4 31,5 28,7 22,5 20,4 16,6 12,4 11,3 9.1 7,3 6,6 6,0 4,8 4,0 3,1
626 39% 49% 53% 62% 65% 71% 78% 80% 83% 87% 88% 89% 91% 92% 94%
39,4 31,5 28,7 22,5 20,4 16,6 12,4 11,3 9.1 7,3 6,6 6,0 4,8 4,0 3,1

Oferta obejmuje réwniez sita zgrzewane z drutow okragtych o $rednicach 2-5 mm i drutéw
profilowych typu GZ2, GZ3, D8, D10, SA35, SA45, SA50, 28 Sb, 34Sb, 42Sb, 50Sba zgrzewane
do drutéw poprzecznych typu ptaskownik od 8 x 2 do 40 x 3 mm. Kratki zgrzewane ze stali
nierdzewnych, niskoweglowych z powtokami typu Galfan oraz stopu aluminium.
Maksymalny format kratek zgrzewanych 6000 x 2000 mm. Kratki o szerokim zastosowaniu
branzy budowlanej i architektonicznej ze wzgledu na wysoka estetyke wykonania

[np.: panele ogrodzeniowe, sufitowe, elewacyjne).

Sita zgrzewane Progress TYTAN 13



Zakres oczek
4,0-150,0 mm

(kwadratowy ksztatt oczek])

@ Srednica drutu
1,6-12,0 mm

@ Materiat
Stal sprezynowa, stal weglowa,

stal nierdzewna, stal zaroodporna

Zastosowanie

N Klasyfikacja kruszyw , wegla, koksu itp.
N Elementy konstrukcyjne i kraty
zabezpieczajace

Sita ttoczone TL Progress Cechy

Ptaska powierzchnia robocza

Stabilna konstrukcja oczek

Zdolnos¢ przenoszenia wysokich obciazen
Wysoki wspdtczynnik powierzchni otwartej

Sita ttoczone TL charakteryzuja sie ptaska powierzchnia robocza, dzieki odpowiednim przettoczeniom
okragtych drutéw osnowy i watka. Taka konstrukcja sita gwarantuje jednoczesnie wysoka stabilnos¢
oczka. W zaleznoéci od aplikacji i warunkéw pracy zapewniamy optymalne rozwiazania materiatowe
w oparciu o szeroki wybér najwyzszej jakosci stali gatunkowych. Sita ttoczone TL Progress
dostarczamy w arkuszach lub z zaczepami, gotowe do mocowania na przesiewaczach

i innych urzadzeniach.

¥ KKK

Sita ttoczone ptaskie =~ = =
g w
Sita ttoczone sa sitami typu ciezkiego. o n 0 T r‘ M
Przystosowane do przesiewania materiatu ¢ ! :‘T
o duzym uziarnieniu. Znajduja zastosowanie W,

w procesach klasyfikacji wstepnej jak i koncowej.
Sita ttoczone TL sa doskonata alternatywa dla sit ¢ . ::Ld
perforowanych z blachy.

Przyktadowe aplikacje Progress
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Tabela 14 Sita ttoczone TL

Oczko w Josn.d Waga Przeswit Oczkow @ osn.d Waga Przeswit Oczko w @ osn.d Waga Przeswit
[mm] [mm] [kg/m’] [%] [mm] [mm] [kg/m’] [%] [mm] [mm] [kg/m’] [%]
4 1,6 5,81 51 32 8 20,32 A 63 10 17,40 74
5 1,6 4,93 57 34 8 19,35 66 63 12 24,38 7
8 2,5 7,56 58 35 5 7,94 77 65 8 11,13 79
10 2,5 6,35 bb 35 6,3 12,20 72 65 10 16,93 75
12 4 12,70 56 35 8 18,90 66 65 12 23,75 71
14 3,2 7,56 66 36 8 18,47 67 70 8 10,42 81
14 3,5 8,89 b4 40 5 7,06 79 70 10 15,88 77
16 3,2 6,77 69 40 6,3 10,89 75 70 12 22,30 73
16 4 10,16 b4 40 8 16,93 69 75 8 9,79 82
18 4 9,24 67 40 10 25,40 b4 75 10 14,94 78
20 4 8,47 69 45 6,3 9,83 77 75 12 21,02 T4
20 5 12,70 A 45 8 15,34 72 80 8 9,24 83
20 6,3 19,17 58 45 10 23,09 67 80 10 14,11 79
22 5 11,76 66 50 8 14,01 74 80 12 19,88 76
25 4 7,01 74 50 10 21,17 69 90 10 12,70 81
25 5 10,58 69 53 8 13,32 75 90 12 17,93 78
25 6,3 16,10 A 55 8 12,90 76 100 10 11,55 83
30 5 9,07 73 55 10 19,54 72 100 12 16,33 80
30 6,3 13,89 68 60 8 11,95 78 110 10 10,58 84
32 4 5,64 79 60 10 18,14 73 110 12 14,99 81
32 5 8,58 75 60 12 25,40 69 125 10 9,41 86
32 6,3 13,16 70 63 8 11,45 79 125 12 13,35 83

‘ H ‘ Zakres szczelin
0d 10,0 - 150,0 mm

@ Srednica drutu
0d 8,0 - 40,0 mm

@ Materiat
Stal manganowa,

stal sprezynowa

Zastosowanie

N Klasyfikacja wstepna materiatéw
trudnoprzesiewalnych, zaglinionych,
zanieczyszczonych

N Recykling

Cechy

N Zdolno$¢ przenoszenia wysokich obciazen
N Duza wydajnosc¢ z jednostki powierzchni sita

S i ta p a I.COWQ P rO g ress Przyktadowe aplikacje Progress

Sita palcowe to sita dedykowane do wstepnej klasyfikacji materiatéw wilgotnych. _‘;f
Sita te wykonywane sa w postaci jednostronnych segmentéw tworzonych przez okragte prety r'
utwierdzone w specjalnych profilach gumowych lub poliuretanowych. Sita mocowane sa kaskadowo
do belek poprzecznych przesiewacza. Sita palcowe Progress dostarczamy w postaci segmentow
gotowych do montazu segmentdéw na przesiewaczach stacjonarnych oraz mobilnych.

Sita ttoczone TL Progress / Sita palcowe Progress 15
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Oczka okragte
0,5-120,0mm

uktad mijany 60°, uktad 45°, prosty
Oczka wydtuzone

1,0x 20,0 -30,0x650mm
uktad prosty, mijany 60°, uktad 45°
Oczka kwadratowe
3,0x3,0-150,0x 150,0 mm
uktad prosty, mijany 60°, uktad 45°
Oczka szesciokatne

8,0 - 65,0 mm
uktad mijany

Materiat
Stal weglowa 0,5 - 16,0 mm

Stal kwasoodporna 0,5 - 8,0 mm

Metale kolorowe 0,5 - 4,0 mm

Sita perforowane Progress

Sita perforowane wykonywane z réznej grubosci blach to klasyczny rodzaj stalowych sit
przemystowych. Proces produkcyjny oparty na technologii perforacji zapewnia szerokie mozliwosci
w zakresie rozmiaréw, ksztattéw i uktadu oczek. Tym samym gwarantuje uzyskanie optymalnych
parametrow pracy. Sita powszechnie stosowane we wszelkiego rodzaju maszynach i urzadzeniach
pracujacych w uktadach statycznych i dynamicznych.

Oferowane uktady oczek

Oczka kwadratowe
BN BN BN BN BN

[ N N B N N N B B
uktad prosty

>A A‘A A‘A‘A<

uktad 45°

Przyktadowe aplikacje Progress
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Oczka okragte
rewvwew

uktad prosty

[ d Bd i Bl |
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0049040,
)00 g040,
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uktad mijany 60°
- - - -w - -
De o e o o
o000 0@
b)e oo e o
o000 0@
b)e o e o o
- - - - -
uktad 45°

Zastosowanie

¥ KK LKLUK

Zaktady przerdbcze surowcéw kopalnych
Klasyfikacja materiatéw sypkich
Filtracja mechaniczna cieczy
Przemyst spozywczy

Procesy przecierania w przemysle

OWOoCowo - warzywnym

Oczka wydtuzone

AaARARARARARARAS
uktad prosty

uktad mijany

uktad 45°

Oczka szesciokatne

CVvVvVeVvVvvVeveVveVesw
100000000
00000000 ¢

[ N Y

uktad mijany




/| SCREENS

Zakres oczek
od 0,036 mm

@ Srednica drutu
od 0,025 mm

@ Materiat
Stal kwasoodporna,

stal sprezynowa

Zastosowanie

N Przesiewanie materiatow sypkich
N Przesiewanie materiatow z niska waga
objetosciowa
- N Oddzielanie ziarna sera od serwatki
Ra my Sltowe Prog ress N Przesiewanie piasku
N Przesiewanie przypraw
N Podczyszczanie ptynnej czekolady

Posiadamy szeroka oferte ram sitowych do separatoréw i przesiewaczy wibracyjnych.

Mozliwosci produkcyjne pozwalaja nam dostarczac nasze rozwiazania praktycznie do wszystkich
gatezi przemystu, w tym do przemystu spozywczego i farmaceutycznego, wykorzystujac materiaty

z odpowiednimi certyfikatami i wymaganymi dopuszczeniami. W procesie produkcyjnym
wykorzystujemy wtasne sita plecione, tkane oraz perforowane. Wykorzystujac zdobyte doéwiadczenie
oraz stany magazynowe naszych sit, oferujemy rowniez kompletowy serwis ram sitowych.

Ramy okragte Ramy prostokatne
Regeneracja ram sitowych
w 48 godzin

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu

oraz znajomosci potrzeb naszych Klientéw
oferujemy ustuge serwisu ram sitowych

w 48 godzin.

Ustuga sktada sie z 3 prostych krokow:

Krok 1 - Odbior ram sitowych u Klienta
wtasnym transportem

Maksymalna $rednica: 2650 mm Maksymalny wymiar: 4000 x 4000 mm
Wieksze érednice dostepne na specjalne zyczenie klienta Krok 2 - Regeneracje ramy sitowej
w zaktadzie Progress Eco
W oparciu 0 nowoczesny park maszynowy swiadczymy ustugi regeneracji ram w szerokim zakresie

stosowanych wielkosci oraz ksztattow poktadow sitowych. Posiadamy mozliwosci wycinania

i mocowania dodatkowych elementdéw, w tym stelazy, konstrukcji nosnych i wsporczych oraz kotnierzy.
Regeneracja ram sitowych polega na zerwaniu zuzytego sita z ramy, oczyszczeniu i regeneracji ramy,
napinaniu i trwatym mocowaniu nowego sita do ramy.

Krok 3 - Dostawa ram sitowych
do Klienta wtasnym transportem

Produkcja ram sitowych Progress

Ramy sitowe Progress 17
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Sita szczelinowe Pro-SLOT®

Sita szczelinowe Pro-SLOT® to najbardziej zaawansowana technologicznie grupe sit przemystowych.
Zakres oferowanych parametréw oraz wyjatkowa konstrukeja sita decyduja o ich szerokim

zastosowaniu w licznych procesach filtracji (ciSnieniowej i bezci$nieniowej) i separacji zaréwno cieczy,

czastek statych, jak i gazow. Uzupetnienie oferty stanowia wyroby z ich zastosowaniem, w tym kosze
do wiréwek, sita tukowe i rynnowe, wktady i elementy filtracyjne, sita obrotowe i inne.

Sit szczelinowe Pro-SLOT® Rury szczelinowe Pro-SLOT®

Powstaja poprzez zgrzewanie specjalnie
profilowanych drutéw roboczych do drutow
nosnych pod katem 90 stopni. Poprzez
zastosowanie nowoczesnej technologii zgrzewania
pomiedzy drutami roboczymi powstaje doktadna
szczelina, jednoczesnie uzyskuje sie wyjatkowo
mocna konstrukcje sita zdolna do przenoszenia
duzych obciazen.

Drut roboczy

Drut nosny

Szczelina

Przyktadowe aplikacje Progress

18 Sita szczelinowe Pro-SLOT® Progress

Rury szczelinowe powstaja poprzez jednoczesne
nawijanie po spirali i zgrzewanie do utozonych
wzdtuz osi rury drutéw nosnych specjalnie
profilowanych drutéw roboczych.

Technologia ta pozwala na wykonanie sit
szczelinowych do aplikacji, gdzie wymagana
jest bardzo duza doktadnosc szczeliny

oraz wysoka wytrzymatos¢ sita.

0Z - szczelina obwodowa, naptyw od zewnatrz (FOTI)
N

¥
""-‘q".‘

Szczelina

Drut roboczy Drut nosny

Zakres szczelin*

od 0,05 mm sita ptaskie
od 0,035 mm rury szczelinowe

v Druty robocze*
Druty profilowe typu Sb, SbA, Sbb

Materiat*

Stal nierdzewna, stal kwasoodporna,
stale specjalne typu duplex, super
duplex oraz inne stale specjalne
dostepne na zaméwienie.

Zastosowanie

N Wktady i elementy filtracyjne

N Poktady sitowe do procesow klasyfikacji,
separacji, odwadniania oraz wzbogacania

N Elementy urzadzen OEM, w tym sit tukowych,
koszy do wiréwek, tapaczy bebnowych, pras

Cechy

Wydtuzona zywotnos$¢ sita

Maty spadek cisnienia

Zdolnos$¢ do samoczyszczenia

Duza precyzja wykonania

i idealnie rowna powierzchnia

Zdolnos$¢ do przenoszenia duzych obciazen

" "N "4

"4

hwod.

OZR - szczelina

atrz (FITO)

, naptyw od

5

Szczelina

Drut noény Drut roboczy

RW - szczelina réwnolegta do osi, naptyw od wewnatrz (FITO)

L)

Drut roboczy

Drut nosny

*Wiecej informacji w katalogu produktowym Sita Szczelinowe Pro-SLOT”



Sita napinane poprzecznie

Schemat mocowania sit stalowych napinanych
poprzecznie w przesiewaczu

Oznaczenia

Nadawa

Spa dtugosc sita
wewnatrz okué

FL szeroko$c¢ sita
(okucie)

GL szerokos$¢ sita
z zaktadka

w  wielko$¢ oczka

d  $rednica drutu

GL \FL

Jednostka miary: [mm]

spa Typ zaczepu
y v
‘ VA RY
V/S
V

Zaczepy sit stalowych napinanych poprzecznie

Z1 Z2 Z5
' Agg
#§m§ @

(@ = 4-10 mm)
Z1W VAl \'/

@
V9
(@ = 4-12 mm)
& 3% 3

Gumowe profile ochronne i uszczelniajace

Z1

PG1 PG8 Pg10 Pg12

30
» -

< .

Le
8

12

Profil Profil ochronny Profil ochronny Profil ochronny
uszczelniajacy na ptaskownik na ptaskownik na ptaskownik
8 mm 10 mm 12 mm

Doradztwo i serwis

Oferujemy kompleksowe doradztwo w zakresie doboru sit przemystowych, wktadéw filtracyjnych oraz
rozwiazan procesowych z ich zastosowaniem. Doradzamy przy doborze rodzaju sita, jego
parametréw, materiatu wykonania oraz opcji montazowych. Posiadamy doswiadczenie w kompletacji
nowych oraz rozbudowie i modernizacji istniejacych linie technologicznych. Naszym Klientom
zapewniamy kompleksowa obstuge serwisowa . W celu optymalnego wykorzystania mozliwosci
naszych sit oferujemy profesjonalne wsparcie przy ich prawidtowej instalacji, uruchomieniu oraz
eksploatacji. Wszelkie wyroby wykonujemy wg wtasnej dokumentacji technicznej lub dokumentacji

dostarczonej przez Klienta.

Sita napinane podtuznie

Schemat mocowania sit stalowych
napinanych podtuznie w przesiewaczu

Nadawa Oznaczenia

Spi dtugosc¢ sita
wewnatrz okué
FL szerokosc sita
4 (okucie)
w  wielko$¢ oczka
d  $rednica drutu

Jednostka miary: [mm]

o | Typ zaczepu
U
Spi mierzone wewnatrz zaczepow — -
il T T T o
u/s
= -
U/s2
— _
Zaczepy sit stalowych napinanych podtuznie
27 Z7K
t@ @ @
40 25
Z3 Z3W
(@ = 4-10 mm) (@ =8-12mm) V10 UL 50

S B Q
40 éﬂ

o 10
V4
ég;

Sita napinane poprzecznie i podtuznie 19



Progress Eco - producent sit przemystowych
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Jestesmy wyspecjalizowanym producentem sit przemystowych. 0d 1982 roku projektujemy Nazwa naszej firmy doskonale oddaje nasze
i dostarczamy nasze rozwiazania do mechanicznych proceséw przesiewania, klasyfikacji, podejscie do wymagan stawianych przez
odwadniania, filtracji i separacji do wielu branz przemystowych, w tym gornictwa weglowego Klientow. Wykorzystujac doswiadczenie z wielu
i skalnego, przemystu maszynowego (OEM), paliwowego, spozywczego i drzewnego, chemii, branzy i rynkéw nieustannie angazujemy sie
farmacji oraz budownictwa. Poprzez ich optymalizacje, nasze sita wptywaja na wzrost wydajnosci we wdrazanie nowych wyrobow. W naszym
zaktaddéw naszych Klientéw, a tym samym efektywniejsze wykorzystanie ograniczanych zasobow laboratorium badawczym powstaja nowe
naturalnych ziemi. rozwiazania produktowe i materiatowe.
Posiadamy patenty i wzory przemystowe
Zatrudniamy blisko 250 wysoko wykwalifikowanych pracownikdéw, posiadamy 3 zaktady produkcyjne na poszczegolne rodzaje sit. Aktywnie
w Polsce, wtasne firmy w Niemczech i Czechach oraz rozbudowana sie¢ przedstawicielstw oraz wspotpracujmy z jednostkami badawczymi
partnerow handlowych w catej Europie i na rynkach swiatowych. Kompleksowy program produkcyjny, osrodkéw akademickich oraz instytutami

nowoczesny park maszynowy oraz fachowe doradztwo i wsparcie serwisowe gwarantuja dostarczanie =~ naukowymi w kraju i za granica.
wytacznie optymalnych rozwiazan niezaleznie od aplikacji oraz indywidualnych parametréw pracy.

W naszej ofercie znajdziesz rowniez
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Sita poliuretanowe modutowe Sita poliuretanowe napinane Sita i maty gumowe

N System: Pro-LINE, Pro-CLEAT, Pro-CLIN, N Typ: Pro-FALC, Pro-MAT N Zakres oczka: 4,0 - 200 mm (kwadratowe,
Pro-STEP, Pro-DECK N Zakres oczka: 1,1 - 160 mm prostokatne, okragte)

N Zakres oczka: 0,25 - 160 mm N Gruboéé: 20 - 60 mm N Gruboéc¢ sita: 5,0 - 50 mm

N Grubos¢: 30 - 60 mm N Wymiary max: 1900 x 3000 mm N Materiat: guma trudnoécieralna zbrojona kordem

N Standard: 300 x 1000 mm N Twardos¢: 45 - 95°Sh A N Wymiary: modutowe - 300 x 500 mm,

N Twardosc¢: 45 - 95°Sh A napinane - wg. wymagan klienta

Certyfikaty

W sktad naszej kadry wchodzi doswiadczony zespot inzynierow, ktorego kwalifikacje potwierdzaja

europejskie certyfikaty,miedzy innymi: certyfikat w zakresie spawalnictwa. Posiadamy rowniez P et ol e
certyfikat zgodnosci z wymogami GOST-R. Stosujemy systemy kontroli zgodnie z procedurami Chimaie Prviiinukios B orined

i instrukcjami posiadanego certyfikatu Systemu Zgodnosci Jakosci ISO 9001. Frogmes BC0 byt 2 eawierons

odprwiedzialnodo 5HLA
Dobrow T, 38142 Tueeigy

CERTYFIKAT EATWIEROZERA

System Zarzadzania Jakoscia obejmuje: i iyemssnpegan v et saten
Projektowanie i produkcje sit zgrzewanych, perforowanych, plecionych, harfowych, tkanych, G PO 2008
. . . . ., . . . , Hywiere Diwpgdinrs Jakishi-n viwpage

pollluretanowl oraz wyrobpw i urzad;en zich ,zastosowanlerﬁ dla przemystgw p.erstworczych. Pkt i F ke a S
Projektowanie i produkcja maszyn i urzadzen z zastosowaniem sit oraz zbiornikéw w tym parforowanych, piecicnyoh, harfowyeh, tkanych,

TN SiE TL, pollurotanowych orae wyrobede | uwadze
CISHIenIOWyCh ksztattek. £ ieh znl.hnmwlnlunl dla pr.nm'.sh.'m prratwhresyeh

f archibektury, zanin wyrok 4 cigeln
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